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EC DECLARATION OF CONFORMITY OF THE MACHINERY

Declaration according to Directive 2006/42/EC, as amended (hereafter called
Machinery Directive). This language version of the declaration is verified a
translated version.
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Business name: Ferlin Plastics Automation
Address: Galileistraat 29, 7701 SK DEDEMSVAART
Country: Nederland

declare for the product described below:
Generic denomination: Dosing-blending system

Commercial name: GRAVIMIX
Model: FGB
Type:

Serial number:

Function: The GRAVIMIX blendingsystem FGB is suitable for efficient and accurate dosing
of dry and free-flowing thermoplastic materials.

that all the relevant provisions of the Machinery Directive are fulfilled;
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— EN 1088:1995+A2:2008 | Ssafety of machinery — Interlocking devices associated with guards — Principles for design and
selection
— ENISO 13849-1:2008/AC:2009 | Safety of machinery — Safety-related parts of control systems — Part 1: General
principles for design
— ENISO 13849-2:2008 | safety of machinery — Safety-related parts of control systems — Part 2: Validation
— ENISO 13850:2008 | safety of machinery — Emergency stop — Principles for design
— ENISO 13857:2008 | safety of machinery — Safety distances to prevent hazard zones being reached by upper and lower
limbs
— EN 60204-1:2006 | Safety of machinery — Electrical equipment of machines — Part 1: General requirements
— EN 61000-6-4 | Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: General standards — Emission standards for industrial
environments
— EN 61000-6-2 | Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: General standards - Immunity for industrial environments
— EN 1037:1995+A1:2008 | Safety of machinery — Prevention of unexpected start-up
— EN-ISO 4414:2010 | General rules for pneumatic systems
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Country: Nederland
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1 UvoD

Kdyz presnost a kvalita jsou nejdulezitejsi

V modernim priimyslu plastd s neustale rostoucimi naroky na kvalitu a potfebou redukce nakladud, je potfebné vysoce
pfesné davkovani a sméSovani materialt ve vSech aplikacich.

GRAVIMIX davkuje vSechny materialové komponenty gravimetricky pfesné podle naprogramované receptury. Diky tomu
nema na presnost davkovani vliv kolisani sypné hmotnosti granulatu, zmény ve velikosti ¢astic, nebo zmény sypavosti.
GRAVIMIX zaznamenava presné spotfebu materiald, a umoziiuje tak pfesnou kalkulaci vyrobnich nakladd. Jednoducha
obsluha a auto-kalibrace systému garantuji rychlé zmény receptur a materiall, a to i po€as no¢nich nebo vikendovych
smén, kdy je pfitomnych jen malo pracovniku.

Pravé kvuli témto vlastnostem je GRAVIMIX vyhodné pouzitelny pro aplikace vstfikovani plastd, extruze, vyfukovani a
centralni smichavaci systémy.

a to bez nezhodnych vyrobku a straty kvality. Vysledkem je Uspora aditiv, ktera vede k pfimé redukci vyrobnich naklada.

Dal$i vyhody GRAVIMIXu:
- pfimé zadavani poZadovanych procent vdech komponent, a to i za plného provozu
- gravimetrické zaznamenavani celkové spotfeby a spotfeby jednotlivych komponent.
- kontinualni monitoring davkovaciho procesu
- neustale aktualizované zobrazeni aktualnich a pozadovanych hodnot
- monitoring vyrobniho procesu se zaznamenanim udalosti a ¢asl
- rychlé a jednoduché zmény diky auto-kalibraci systému
- redukce prostoju diky rychlému a jednoduchému nastaveni
- Uspora materialu dosazena pfesnym hmotnostnim davkovanim.
- nastaveni priority v cyklu umozriuje individualni zpracovani recyklata

Kompaktni a modularni konstrukce umozriuje bezproblémovou adaptaci a pfipadné rozsifeni systému. VSechny &asti v
kontaktu s materialem jsou vyrobeny z otéruvzdorné nerezové oceli. Systémy doplfiovani nasypek jsou obvykle montovany
pfimo na vstupni nasypky, bez potfeby opornich konstrukci. S max. 10 komponenty, je mozné dosahnout kapacity do 2500
ka/h. V provozu jsou obvykle pouzivany stanice s max. 4, resp. u vétSich max. 8 komponenty s posuvnimi ventily pro volné
se sypouci materidly. Navic je mozno pfidat jeden nebo dva precizni Snekové davkovade pro volné se sypouci aditiva o
malém mnozstvi.

Vzhledem k auto-kalibraéni schopnosti systému, uz neni potfebné vzorkovani jako u volumetrickych zafizeni. V pfipadé
zmény barviva nebo materialu je mozno GRAVIMIX rozebrat a vycistit bez nastroju ve velmi kratkém ¢ase. GRAVIMIX je
mozno instalovat na stroj, nad néj, nebo dokonce vedle vyrobniho stroje. Je mozné také pouziti vétSich jednotek jako
centralni smichavaci systém se sou¢asnym zasobovanim vice vyrobnich strojl.

Komponenty jsou davkovany po jednom do vaziciho zasobniku, kde jsou vazeny. Po pfesném nadévkovani vSech
komponent podle receptury, jsou smichany v samostatné sméSovaci komore. Odtud je material bud transportovan pfimo
do vyrobniho stroje, nebo vypustén do nasavaciho boxu.

Vysoka prfesnost davkovani, s kterou GRAVIMIX pracuje, je zalozena na nejmodernéjsi vazici a fidici technologii, a
ovéfeném, na miru vytvofeném softvéru. Mikroprocesorové fizeni v uzaviené smycce neustale monitoruje davkovani a
vazeni. Prvni znamky jakékoliv odchylky jsou okamzité rozpoznany a kompenzovany. Optimizovany systém déavkovani
komponent neni ovlyvnén vyskou hladiny materialu v nasypce. GRAVIMIX dosahuje celkovou pfesnost do + 0,1 %, a to i pfi
nizkych mnozstvich a extrémnich podminkach davkovani.

Ridici jednotky GRAVIMIXu demonstruji jak jednoduché je provozovat gravimetricky sméSovaci systém pfi vysokych
technickych standardech. PoZadované procenta nebo pomér komponent je zadavan pfimo a nastaveni je mozné ménit
také béhem provozu.

Vlastnosti Fidicich jednotek GRAVIMIX:
- mikroprocesoroveé nebo pocitacové Fizeni
- jednoduchy provoz a zadavani receptur.
- fizeni pfes menu
- uchovavani komponent a receptur v seznamu (verze FGB/TS)
- rlizné jazyky v menu
- ochrana heslem pfed neopravnénym pfistupem
- gravimetricky i volumetricky méd
- tla€ dat a reportli o spotfebé (verze FGB/TS)
- nastavitelny mod pro recyklaty
- fizeni poméru aditiv a recyklatu vici zakladnimu materialu
- moznost Fizeni vice smichavacu jednou Fidici jednotkou
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2 OVLADANI

Kdyz jsou vSechny komponenty v nasypkach, za¢ina nasypani davky. Cyklus zagina uzavienim navazovaciho zasobniku.
Nasledné je davkovan kazdy z pozadovanych komponentl do navazovaciho zasobniku a je vazen. Po nadavkovani a
spravném odvazeni vSech komponent( je smés vypusténa do michaci komory. Horizontalni mixér smichava komponenty
do homogenni smési, ktera je pak vypusténa do zasobniku nebo pfimo do nasypky vyrobniho stroje.

2.1 Uvedeni smichavace do provozu
V této Casti je popsano struéné normaini uvedeni smichavace do provozu. DalSi detaily ovladani jsou vysvétleny v
nasledujicich ¢astech dokumentu. Nouzové zastaveni je mozno vykonat vypnutim zafizeni hlavnim vypinacem na

rozvadéci skrince.

Kroky uvedeni do provozu:

[1] Zasunte komunikacéni kabel do “plug in” ovladace a druhy konec do fidici skfiné smichavace.
[2] Pripojte pfivod stlaceného vzduchu (doporucena hodnota je 6 bar) a zapnéte jej.

[3] Zapnéte vypinace na panelu a na rozvadéci skfince.

[4] Vyberte recepturu funkci Vyber receptury.

[5] Potvrdte pomoci Potvrdit

[6] Ovéfte si ze neni aktivni zadny alarm

[7] Spustte smichavaci cyklus stiskem zeleného tlaCitka Start

Smichavac¢ ted bude pracovat automaticky s recepturou kterou jste vybrali.

2.2 Stavy zafizeni

Rizeni smichavade je zaloZeno na né&kolika stavech. Kazdy stav pteduréuje situaci, v niz je fidici panel. Plug-in fidici
panel zn& nasledujici stavy

Idle (necinny
P¥i spousténi smichavace je provedeno automaticky nékolik internich testll a smichava¢ hleda recepturu. Pokud
tato neni vybrana, smichavac neza¢ne proces.

Standby (pohotovostni rezim)
Smichava¢ je necinny, ovSem jakmile je vybran pfikaz Start, za¢ne produkci. V tomto stavu je mozno ménit na
fidicim panelu receptury, parametry a vykonavat ladéni systému.

Profibus
Zafizeni mize byt fizeno bud pfes SCADA nebo PLC fizenim. V tomto pfipadé maze byt plug in fidici panel
pouZzit pouze pro monitorovani. ZruSenim fizeni pres Profibus mize byt panel znovu pouZit k lokalnimu fizeni.

Operating (v chodu)
Smichava¢ produkuje smés dle zadané receptury.

Stop requested (Ukonéeni)
Smichava¢ produkuje, ovSem zaznamenal pozadavek na zastaveni. Pfikaz Stop bude vykonan na konci
probihajiciho cyklu — po dokonéeni davky. Tento stav se zméni automaticky na 'standby' pokud se nic neudéje.
Pokud je pfikaz Start zvolen béhem stavu 'stop requested’, zméni se status opét na 'operating'.

Error (chyvba)

Ridici panel zaznamenal chybu a systém se zastavi. V pod-menu na panelu bude zobrazena chyba. Chybova
situace se opravi stiskem klavesy . Chyba by tim méla byt vyfeSena (viz kapitola 4).
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2.2.1 Lokalni/ dalkovy provoz

Provoz Gravimixu muze probihat riznym zpusobem. Je mozné pouzit primysiné PC - standardni zpusob, nebo
ekonomicky, tzv. plug-in fidici panel. Je také mozné pouzit jejich kombinaci — kombinovany provoz. Pro zamezeni vzniku
konfliktl a nepfedvidatelnych situaci, je pfi provozu s vice fidicimi jednotkami pouZit specialni protokol. Protokol se
kterym zafizeni pracuje je zobrazen prostfednictvim stavu receptur, viz nize:

Lokalni ovliddani
Zobrazeno “Lokélni ovladani” v Menu — Ovladac — system. Pokud zafizeni pracuje ve stavu Local, je mozné
vytvofit novou recepturu v menu “Vybér receptury”. Nové vytvofena receptura bude uloZzena v standardnim
fidicim panelu pod Cislem receptury 0 v pfipadé kombinovaného provozu.

Vzdéalené ovladani
Zobrazeno “Vzdalené ovladani” v Menu — Ovladac — system. Zafizeni je provozovano s vice nez jednou
fidici jednotkou. Standardni Fidici jednotka odesila receptury. Je mozné zménit pouze procenta v recepture,
rovnéz pristupova prava jsou omezena v nékterych ¢astech menu. Pfikazy, pro které byly odepfena pfistupova
prava je mozno v takovém pfipadé vykonat pouze na standardni Fidici jednotce.

2.3 Provozni moédy

Provozni mod smichavace indikuje jakym zpUsobem se zastavi produkce v automatickém rezimu. Tento parametr je
mozné ménit v Menu — parametry. Lze nastavit 3 médy:

Kontinualné
Smichava¢ po spusténi procesu nezastavi produkci automaticky. Zafizeni bude pokracovat v produkci, dokud
nedojde material, nebo nastane chyba.

Cilovd hmotnost s alarmem
P¥i pouZiti tohoto médu je nutné zvolit poZadovanou hmotnost vysledni smési. Po startu procesu bude zafizeni
porovnavat a vyhodnocovat zadanou hodnotu s kumulativni hmotnosti vyprodukované smési. Pokud se obé
shoduji, nebo je hmotnost vyprodukované smési vyssi, fidici jednotka zobrazi obsluze alarm. Produkce bude
dale pokracovat.

Alarm bude zruSen vynulovanim vyrobené hmotnosti. Pfikaz k vynulovani je soucasti statistiky vyroby, po
zobrazeni celkovych hmotnosti (sumarizace) je mozno vynulovat.

Cilovad hmotnost
PFi pouziti tohoto modu je nutné zvolit pozadovanou hmotnost vysledni smési. Po startu procesu bude zafizeni
porovnavat a vyhodnocovat zadanou hodnotu s kumulativni hmotnosti vyprodukované smési. Pokud se obé
shoduji, nebo je hmotnost vyprodukované smési vysSi, fidici jednotka zobrazi obsluze chybové hlaseni. Dale
produkce nebude pokracovat.

2.4 Mody mixéru

Po navazeni komponent bude vyprazdnén navaZzovaci zasobnik. Mixér v smichavaci komofe, kam byla smés vsypana, je
mozné provozovat v riznych médech. Vybér v menu Menu — parametry.

Normal
Mixér je v prabéhu navaZovani vypnut. Po vypus$téni komponent do zasobniku se mixér spusti na
pfeddefinovany ¢as, definovany v parametru 'Doba zap. michace'. Tento ¢as je mozno zménit pouze pokud je
zvolen tento méd mixéru.

Pulsy }
Mixér bude v pribé&hu navaZovani pulsovat, tzn. stfidavé stat a rotovat. Casy rotace a prodlevy je mozné
definovat pouzitim parametru Doba pulsu-zap.michac (rotace) and Doba pulsu-vyp.michac (prodleva). Tyto Casy
je mozno zménit pouze pokud je zvolen tento mod mixéru.

Vyp
Mixér je vypnut v prabéhu celého procesu.

Zap

Mixér rotuje v pribéhu celého procesu.

GRAVIMIX® 6



2.5 Davkovaci médy

Smichava¢ ma dva zplsoby davkovani - gravimetricky a volumetricky. Je mozné zvolit jeden z médud, nebo kombinaci
obou, pouzitim menu Menu — parametry.

Gravimetricky
VSechny komponenty jsou davkovany a vazeny osobitné. Gravimetrické navazovani je presnéjsi nez

volumetrické davkovani, na druhé strané trva déle, tzn. vysledni produktivita je nizsi.

Volumetricky

VS8echny komponenty jsou davkovany ve stejném momenté, pouzitim hodnot Casu otevieni ventill na
nasypkéach jednotlivych komponent (vypocCitanych systémem). Komponenty jsou sypany pfimo do smichavaci
komory. Neni vykonavané Zadné vazeni, tzn. tato metoda je méné presna, avSak produktivita je vzhledem ke
kratSimu trvani vyssi.
Kombinované

Po jednom gravimetrickém nadavkovani bude nasledovat definovany pocet volumetrickych davkovani. Tento
pocet je definovan parametrem Kombinacni pomer. Tento parametr je mozné ménit pouze pokud je zvolen tento
davkovaci mad. Tento méd vyuziva nejvétsi vyhody volumetrického a gravimetrického davkovani.

Normalné je dodrzen zminény pomér combinationRatio, (napf 1:3), ovSem pokud je smichavaci komora pIna,
systém udéla automaticky gravimetricky cyklus misto (mozného) volumetrického.

2.6 Zpracovani davky

2.6.1 Rizeni produkce

Po zvoleni pfikazu Start propocita fidici jednotka pozadované hmotnosti vSech komponent vybrané receptury.

2.6.2 Propocet hmotnosti v receptuie

Receptura mlze byt definovana dvéma zpusobmi: 'Standard' (R,N,A — regrind/natural/additive) a 'Procenta’ (P -
procenta). Tyto metddy je mozné definovat v menu Menu — receptura. Metody 'Standard' a 'Procenta’ definuji vztah
komponent (Regrind - aglomerét, Natural — zékladni material and Additive - aditivum) v recepture.

2.6.2.1 Metoda Standard

RGzné komponenty jsou definovany nasledovné:

(REG)Regrind : Aglomerét - Procento z celkové davky

(NAT)Natural : Zakl. material - Relace k ostatnim zakl. materialim
(ADD)Additive : Procenta Uhrn(i v8ech zakl. materiall

Priklad

Hmotnost celk. davky 2000.0 gr.

Regrind 20.0%

Natural 1 4

Natural 2 1

Aditivum 5.0%

Regrind: 20.0% z 2000.0 gr. 400.0

Natural: Uhrn vSech naturals + aditiv = 80.0%
naturals + (0,05 * naturals) = 80.0%
naturals = 80.0/1.05 = 76.2%

natural 1 =4/5*76.2 = 61.0% 1220.0

natural 2 =1/5*76.2 = 15.2% 304.0

Aditivum: 80.0-61.0-15.2 =3,8% 76.0
SPOLU 2000.0
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2.6.2.2 Metoda Procenta

RGzné komponenty jsou definovany nasledovné:
(REG)Regrind : Aglomerat - Procento z celkové davky
(NAT)Naturel : Zakl. material - Procento z celkové davky
(ADD)Additief : Aditivum - Procento z celkové davky

Suma spolu musi byt 100%.

Priklad

Hmotnost davky 2000 gr.

(REG) Regrind 20.0%

(NAT Natural 1 60.0%

(NAT Natural 2 15.0%

(ADD) Aditivum 5.0%

(REG) Regrind:  20.0% z 2000.0 400.0
(NAT) Natural 1: 60.0% z 2000.0 1200.0
(NAT) Natural 2:  15.0% z 2000.0 300.0
(ADD) Aditivum: 5.0% z 2000.0 100.0

SPOLU 2000.0

2.6.3 Davkovani komponent

Davkovani (Dispensing) komponent zaéne po vykonani vypo¢tu hmotnosti systémem.
Komponenty jsou davkovany v poradi, definovaném v receptu (pouze v gravimetrickém maédu). Ve volumetrickém maédu
jsou vSechny komponenty davkovany soucasné.

Kazdy mechanicky ventil ma jisty reakéni dobu. Ridici jednotka pouZiva parametru 'Hardware Reaction Time' k
propocitani doby, v pribéhu které ma byt ventil aktivovan. 'Hardware Reaction Time' je max. doba aktivizace ventilu, kdy
neni davkovan zadny material. Ridici jednotka pouziva pulz 5ms v nasledujicim algortmu:

Otevreni: OpenTime = hmotnost [g] / rychlost davkovani (dipenseSpeed) [g/s]
Puls otevreni: OpenPulses = (Doba otevr. [s] / 0.005 [s]) + Reakcni cas zarizeni [Pulsy]

PFi davkovani malych mnoZstev zafizeni automaticky prochazi do pulzniho médu davkovani. To znamend, Ze posuvni
ventil se otevira po dobu davkovani na ureny okamih, nastaveny v Menu — Kalibrovat — Reakcni cas zarizeni a
uzavira na nastaveny €as (vyp). Pulsovani je funkéni pouze pfi davkovani hmotnosti méné nez regulovatelna hmotnost
(regulated weight) — W v menu Menu — kalibrovat — Reakcni cas zarizeni. Je pouzielné pro kaZzdou nasypku.

Po kazdém davkovacim cyklu je odméfena hmotnost. Navazovaci zasobnik musi byt pfed vazenim stabilizovan, proto je
mezi nadavkovani a vazeni vloZzena €asova prodleva. KdyZ jednotka zacind vazeni, musi byt signal stabilni po dobu
alespon 1 s. (signal dany parametrem 'Weighbin-variationband’)

Po odméreni hmotnosti prvni davky jsou provedeny propoéty s rznymi vysledky. Kazdym dal$im nadavkovanim jsou
vysledky presné;j$i. Po prvnim nadavkovani komponent nastane jedna z téchto situaci:

Nadavkovani komponenty je spravné
Rozdil mezi vypocitanou a naméfenou hmotnosti je méné nez odchylka navacovani. V takovém pfipadé neni
nutno vykonat navic pokusy o dodavkovani.

Nadavkovani komponenty neni spravné (nedostatek)
Rozdil mezi vypocitanou a naméfenou hmotnosti je vice nez dovolena odchylka, pfi€¢emz nadavkovano bylo
méné materidlu nez vypocteno. V takovém pfipadé jednotka reaguje podle vybraného typu alarmu: Mozné typy
alarmu:
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IGNOROVAT Nedochazi k dalSim pokusim o dodavkovani. Pomér k ostatnim slozkam z receptury bude
skorigovan propoc¢tem. Toto nastaveni nedoporu€ujeme u barviv, vzhledem k vyznamnému
sniZeni pfesnosti koncentrace bez opakovani pokusu.

UPOZORNENI  Jednotka se pokusi dosahnout presné davkovani dodateénym dodavkovavanim. Poget
dodate¢nych pokusl je limitovan parametrem 'Pocet davkov.pokusu'. Pokud ani po max.
po¢tu dodavkovacich cyklld neni dosahnuta presnost, fidici jednotka odesle upozornéni
obsluze (jednotka pokracuje daldim cyklem s novym materialem).

CHYBA Reakce fidici jednotky je stejna jako u 'Upozorneni', s tim rozdilem, Ze v pfipadé nedosahnuti
pfesnosti je odeslan jednotkou obsluze signal “chyba”. Jednotka ¢eka na pfikaz start pro
iniciaci novych pokusu o dodavkovani stejného materialu. Tento proces se opakuje az do
chvile, kdy je dosahnuta pfesnost davkovani.

Nadavkovani komponenty neni spravné (prebytek)
Bylo nadavkovano pfii§ mnoho materialu, proto nem(ze jednotka pro korekci udélat nic. Relace vramci
receptury ovSem budou upraveny propoctem.

Po prvnim pokusu o nadavkovani ve vSech vySe zpomenutych pfipadech bude vypoétena nova rychlost davkovani
(dispense rate). Pokud se naméfena rychlost davkovani (odméfena hmotnost / €as davkovani) lisi od pouzité rychlosti, je
mozné ji upravit. Korekce je vykonana pouze pokud rozdil mezi naméfenou a pouZitou davkovaci rychlosti je méné nez
interval (dispenseRateVarBand). Tato metoda zabrariuje Fidici jednotce kalkulovat nespravné hodnoty, napft. pokud dojde
v nasypce material. Nova davkovaci rychlost je vypoctena nasledovnim algoritmem:

Davkovaci rychlost = ((4 * Davkovaci rychlost) + (zméfena hmotnost / doba davkovani)) /5
Pokud se vyskytne neobvykla hodnota, je davkovaci rychlost vypoétena nasledovné:

Davkovaci rychlost = ((9 * Davkovaci rychlost) + (zméfena hmotnost / doba davkovani))/10
KdyZ jsou nadavkovany v8echny komponenty, je obsah navaZovaciho zasobniku vysypan do smichavaci komory.
Navazovaci zasobnik vypousti material otevienim ventilu na jistou dobu. Tato doba (‘doba vyprazd.navaz.zasobniku’) je
parametrem, ktery je mozné ménit. Je také mozné spustit v této chvili mixer (viz médy mixeru). Pro otevfeni ventilu
navazovaciho zasobniku jsou dvé podminky:
1. Ventil smichavaci komory (pokud je pfitomen) nesmi byt otevien

Nadavkovany materidl musi byt pfed pouzitim nejdfive smichan. Z toho divodu nesmi byt otevien ventil pod
smichavaci komorou ve chvili vypousténi materialu z navazovaciho zasobniku.

2. Smichavaci komora nesmi byt ping
Pokud zafizeni signalizuje plnou komoru, nevypusti se do ni zadny material.

2.6.4 Kalkulace

Aby bylo mozné davkovat s vysokou pfesnosti, aktualni namérené hmotnosti budou pouzZity systémem k rekalkulaci
pozadované hmotnosti komponenty. Tim bude davkovani v ramci moznosti optimalizovano, aby vysledni davka byla
dobra (spravny pomér)

DULEZITE
nejlepsi posloupnost davkovani komponent je:

Regrind, Natural, Additive
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2.7 Zpravadat
Néktera vyrobni data jsou uchovavana. Jsou zobrazovany na fidicim panelu.

* Data davky (Batch data)
- odméfena hmotnost (kazdé komponenty)
- rychlost davkovani kazdé komponenty
- propocet receptury
- podil komponent v davce

* Sumarizace (Total data)
- Suma nadavkovanych hmotnosti z kazdé nasypky
- Procenta nadavkovanych hmotnosti
- Suma vyprodukované hmotnosti po poslednim resetu
- Suma vyprodukované hmotnosti

* V8eobecné (General)
- hodinova kapacita
- pocet cyklu

Ridici jednotka uklada véechna data do paméti se zaloznou baterii, tzn. pfi vypadku dodavky elektrické energie
zabezpedi elektrickou energii baterie.
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3 PLUG-IN OVLADAC (RiDiCi PANEL)

Zafizeni je fizeno prostfednictvim pfenosného plug-in ovladace. Ovlada¢ je mozné umistit vedle smichavace, nebo do
fidici mistnosti. Max. vzdalenost mezi zafizenim a ovladacem je 25 m. Ovladag je mozné pouzit také spolu se
standardnim centralnim fidicim panelem s dotekovou obrazovkou — tzn. kombinované Fizeni. ProtoZe jsou vSechna data
drzena v samotném smichavadi, je mozné pouzit jeden plug-in ovlada¢ pro vice smichavacu. Plug-in ovlada¢ slouzi
pouze k vizualizaci a editaci dat v smichavaci. Smichavac¢ pak pracuje nezavisle od plug-in ovladace.

3.1 Uzivatelské rozhrani
3.1.1 Ovladac¢

Ovlada¢ pouziva menu s dotekovou obrazovkou. Data v pod-menu je mozné zadavat pomoci numerické klavesnice na
ovladadi. Prikazy Start/Stop jsou pouzivany ke spusténi resp. zastaveni procesu davkovani.

J0OGREE
SEEREEE
DOEREE0

- Start (Spustit davkovani)

Menu

- Menu (Navrat do hlavniho menu)

-Stop (Zastaveni davkovani; 2 x stop znamena okamzité — nouzové zastaveni procesu)

- Sipky (pohyb po polozkach menu)

- B

=3 [=
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3.1.2 Rizeni

Ovladac¢ obsahuje dotekovou obrazovku s menu, umozniujici zobrazeni jednotlivych obrazovek menu. Tyto obrazovky
jsou tvofeny objektama, které je mozné vybrat.

Objekty menu (na obrazovce)

Po aktivaci objektu je vykonan pfikaz, indikovany nazvem na tlacitku. Tla€itko “MENU” na klavesnici umozriuje
vzdy se vratit do Uvodni obrazovky (viz obrazek nize).

(1 ‘f_:i|fz\

\_ Receptura J\ Sunarizace 4
N7 N 7 N

\  Ovladac \ Paranstry g\ Alarm

7 {7 "lnlll 2 Y/ R,
\Kalibrovat \ Cisteni \ Frihlasait

Hlavni menu

Numericka klavesnice
Numerické vstupni pole na obrazovce, které bylo vybrano pomoci $ipek je aktivovano automaticky stiskem
tlaCidla na numerické klavesnici.
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3.2 Konfigurace ovladace

Ovladac je mozné konfigurovat, potfebné parametry jsou v menu ovladace.

Jazvk Rezimn
Revize Dotyk. cbrazovka
Datum a cas Kontrast
< < Monitor I/0

3.2.1. Jazyk (Language)

Vybérem Menu — Ovladac — Jazyk je mozné zménit jazyk ovladace. Vybrany jazyk je okamzité aktivovan.

3.2.2 Revizni kdd (Revision Code)

Vybérem Menu — Ovladac — Revize zobrazite revizni datum a Cislo software, instalovaného v ovladaéi. Tato
informace je nutna v pfipadé problému se zafizenim.

3.2.3 (Datum a ¢as) Date and Time

Menu — Ovladac — Datum a cas umozriuje zménit systémovy €as a datum (pomoci numerické klavesnice).

3.2.4 System

Kombinaci PLUG-IN ovladace s centralnim standardnim Fidicim panelem dosahneme tzv. kombinovaného fizeni.
Kombinované fizeni umozriuje start smichavace z 2 odliSnych mist, co mdze zpUsobit problémy s bezpec€nosti.
Smichavac by také mohl byt spustén béhem vymény materialu.

Aby k tomu nedoslo, mize byt smichavac prepnut na lokalni fizeni (‘Mistni ovladani’) v Menu — Ovladac — System);
tzn. smichava¢ bude mozno spustit jenom PLUG-IN ovladacem, ktery se pfipoji k smichavadi. ZruSeni lokalniho fizeni Ize
vykonat zvolenim “Vzdalene ovladani” v témz menu. Smichavac stav indikuje.

3.2.5 Dotykovéa obrazovka (Touchscreen)

Dotykovou obrazovku je mozné kalibrovat v menu Menu — Ovladac — Dotykova obrazovka. Kalibrace obrazovky je
nutna v pfipadé zmén v dusledku stafi nebo pusobeni teploty na obrazovku.

3.2.6 Kontrast
Kontrast je mozné upravit pomoci Menu — Ovladac — kontrast. Umoznuje nastavit svétlost obrazovky.
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3.2.7 Monitor digitalnich vstupt a vystupt (monitor 1/0)

Nachazi se v Menu — Ovladac — monitor 1/O a poskytuje pfehled vSech signalnich vstupl a vystupt .

Vystupy je mozné aktivovat manualne, ovSem pouze ve stavu STANDBY (pohotovostni rezim).
Vystupy Ize vybrat na obrazovce Sipkama. Vybrany vystup Ize pfepinat mezi vypnut/zapnut tlacidlem “zap/vyp”.
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3.3 Receptury

Receptura je podstatou procesu fizeni smichavace. Tady je definovana vysledni smés. Recepturu Ize zadavat v menu
Menu — Receptura. Receptura je sestavena z jistého po¢tu komponent.

3.3.1 Zadavani receptury

Ovlada¢ ma kapacitu pro 1 recepturu.

e X
0.00%
REG

Volume ratio
100% —> 1500gxr

Interpretace
Standard

700 ))

) X

Wi LI,

V zavislosti od konfigurace smichavace zobrazuje obrazovka max. 6 vstupnich poli jednotlivych nasypek. V zavislosti od
konfigurace stroje je mozné zobrazit max. 10 nasypek. Je mozné je ménit vyb&rem nasypky. Nize uvadime seznam
vstupnich poli nasypek s kratkym vysvétlenim.

V ptikladu byla vybrana nasypka 1

Type
REG
ReceEtura
Alarm
Chyba
100.0 gs=
/
5100 0.500 g/p
HAT
2K
N8 2 b3 AEEAL A
POPIS POLI RECEPTURY
TYPE REG, NAT, ADD Typ materialu ( ¢ast 2.6.2) v nasypce
ALARM Ignorovat/Upozorneni/ | Typ alarmu (€ast 2.6.3) pro danou nasypku
chyba
GRI/S als Rychlost davkovani z dané nasypky
GR/PLS Grlpls Rychlost davkovani béhem pulsniho davkovani

Pokud jsou zadana data ve vSech polich, Ize opustit obrazovku potvrzenim (“Potvrdit”). Pokud nebyly hodnoty zadany
spravné, neumozni se zména receptury a zobrazi se chybové hlaseni.
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Vstupni pole “Davka” zobrazuje pozadovanou celkovou hmotnost komponent v davce.

T -8
20 00% 2.00%
REG \ A
1 \

Volume ratio
A BN ETS

100% —-»> 1500gr
S———,
(1 00 )

NAT/

WD

N
NS E S

ST
(2,00 )

Y M[X

Davkovaci sekvence mlze byt zménéna pouhym vybérem zasobniku, posurite ji nahoru nebo dolt pomoci Sipek.

Interpretace
Standard

Pole INTERPRETACE” umozniuje definovat recepturu dvéma zplsoby, a to 'Standard’ (popsano v ¢asti 2.6.2.1) a
'Procenta’ (2.6.2.2). Metody 'Standard' a 'Procenta’ udavaji pomér komponent -Regrind (REG), Natural (NAT) a
Aditiva (ADD) v recepture.

DULEZITE

Po zadani nové receptury musi byt ndsypky plné materiélu, aby byl systém schopen
samo-kalibrace po zapoceti cyklu.

3.3.2 Zmény receptur
Pfi zméne sloZeni smési nebo nové smési musi obsluha zménit recepturu..

Zménu Ize vykonat v menu Menu — Vyroba vybérem, jedné z nasypek na obrazovce.

3.3.3 Receptury v kombinovaném frizeni
P¥i kombinovaném fizeni plug-in ovlada¢em a standardnim panelem je mozné zadavat receptury ze dvou mist.

PLUG-IN Ovlada¢ ma kapacitu pro 1 recepturu. K zobrazeni vice receptur Ize pouzit centralni standardni panel
(Touchscreen). Recepturu na standardnim centralnim panelu Ize vybrat pfikazem “select recipe”.

Recepturu Ize vyhledat podle pfidéleného Cisla pomoci pfikazu “Search Number”.
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3.4 Aktualni informace

Uzivatel mGze na ovladaci zobrazit aktualni informace. Lze zobrazit dvé obrazovky v menu: stavovou obrazovku (“status
screen”) a obrazovku spotfeby materialu (“material consumption screen”).

3.4.1 Stavovéa obrazovka produkce

Stavovou obrazovku Ize otevfit z Menu —» Vyroba a zobrazit aktuélni stav. Obrazovka je zdsobovana novymi daty
nékolikrat za vtefinu.

e
0.00% [
\REG

1
300. 0
00.0

11
e

B
1.00 Poznamka:

\ NAT 0 gr
) N Stiskem a podrzenim

VA2
392141 tlacitka Shift se zobrazi
SAAABE R

vysledek pfedchozi

-, C . ,
2.00 16.5 Kg davky.
NAT
3 Pohotov. mod

784 .3
DIDSULALLES

Dostupny je pfehled vSech nasypek, definovanych v recepture. Nize uvadime vysvétleni dat nasypky 1.

T 0 007 20% = Procento nebo pomér v davce
\ REG /| REG =Typmateridlu
1 1 = Cislo nasypky

! 3\00 0 300.0 =Pozadovana hmotnost

Stlagenim a podrZzenim tlagitka (.) budou zobrazeny hodnoty z pfedchoziho 3arze.

Ve stfedni ¢asti je zobrazen prehled hmotnosti davky, celkové vyprodukované hmotnosti a stavu smichavace.
Vybérem obrazku na ovladaci Ize zmeénit hmotnost davky a interpretaci receptury.

( 2 ]
\\
‘,. Oiox I Ogr. = aktualni hmotnost davky
16.5 Kg 16.5 Kg = celkovéa vyprodukovana hmotnost

Pohotov.mod = Stav smichavace
FPohotov. mod
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3.4.2 Obrazovka spotieby materialu

Obrazovku spotfeby materidlu Ize zobrazit v menu— Sumarizace. Udava prehled spotfeby materialt ve vSech
nasypkach. Mnozstvi jsou sledovany na jednotlivé nasypky, a tedy nezavisi od aktualni receptury.

Pfehled spotfeby materialu Ize vynulovat pouze pfikazem zadanym obsluhou, a to stiskem tlacitka “Reset”. Pfehled
ukazuje také indikovanou rychlost produkce v kg/hour (kapacitu vyroby).
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3.5 Kalibrace davkovaciho a smichavaciho systému

3.5.1 Kalibrace navazovaciho zasobniku

Ridici jednotka propogitava hmotnost pomoci dvou (definovanych) bod(i (hmotnosti). Tyto 2 body umozriuji rozeznat
spravné hmotnost pfi signalu z tenzometr{i (resp. navazovaciho zasobniku). Tyto 2 body Ize zadat v menu — Kalibrovat

— Kalibrovat.

Navazovaci zasobnik je kalibrovan ve dvou krocich, vykonat je nutno oba.

Yyprazdni zasobnik a zmackni nulu Vloz zatez do zasobniku a zmackni Vaha

C H ) H )

7
\ Aktualni hmotnost
0.00 gx
N\ Aktualni hmotnost \,_

0.00 gr Rozsah
. > | i 0.00
l i 2000 gr

<< ‘ Nula << ' Kalibrovat

N

Obrazovka zobrazuje obsluze dalsi instrukce ohledem kroku kalibrace. Zasobnik musi byt nejdfive vyprazdnén, nasledné
se hodnota hmotnosti prazdného zasobniku zméfi a uloZi oviada¢em stiskem tlacidla ,Nula”. Zasobnik je pak nutno
naplnit zatézi o znamé hmotnosti; tato hodnota pak musi souhlasit s hodnotou zadanou na displeji. Po stisknuti
“Kalibrovat” bude tato hmotnost zaznamenana jako druhy bod a kalibrace je dokonc¢ena.

DULEZITE:

Hmotnost v druhém bodé musi byt vzdy vyssi nez v prvnim.

3.5.2 Tarace (vyvazeni) navazovaciho zasobniku

Externi vplyvy, napt. teplota, stafi, pfetizeni a pod. mohou zpUlsobit zménu citlivosti - linearni posunuti dvou zpomenutych
kalibracnich bodt navaZovaciho zasobniku. Obsluha v takovém pfipadé zpozoruje odchylku nulové hmotnosti ve stavu
STANDBY. Tuto odchylku Ize eliminovat vykonanim nové kalibrace, ktera je pomérné zdlouhava, a neni vcelku nutna.
Posunut je totiz jenom startovaci bod vypoctené hmotnostni linky, jeji body jsou spravné. K eliminaci odhylky se pouziva
tarovani (“Tarration”). Obrazovka po jejim vykonani bude ukazovat v prazdném zasobniku pfiblizné 0.

Tarovat Ize v menu Menu — Kalibrace — Tarovat— tarovat
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3.5.3 Reak¢ni Cas zarizeni (Hardware reaction time)

Ovlada¢ pouziva pulsy k Fizeni davkovacich ventild na nasypkach (pfip. davk. Snekl). Jeden puls odpovida cca 5ms.
Reakéni €as ventilu (nebo Sneku) je nicméné delSi. Proto je uréen minimalni reakéni €as pro ventily a Sneky. Tento €as
bude pfidan k vypoctenému Casu tak, aby byly eliminovany chyby zplUsobené mechanickou pomalosti zafizeni
(hardweéru). Z nasledujiciho je zjevné, Ze takova chyba mlze mit znaéné proporce.

Déavkovani bez "hardware reaction time” (pfedpokladame ze 6 pulsti = 30ms)

Davkovani Davkovaci Pozadovano Cas davkovani Cas davkovani bez Skutec¢nost Odchylka
rychlost reakéniho ¢asu (HRT)
Snek 79ls l4g 2 sec 1,97 sec 13,79 g 1,5%
Ventil 800 g/s 600 g 0,75 sec 0,72 sec 576 g 4%

Déavkovani s "hardware reaction time” (pfedpokladame Ze 6 pulst = 30ms)

Déavkovani Déavkovaci PoZadovano Cas davkovani Cas davkovani bez Skute¢nost Odchylka
rychlost reakéniho €asu (HRT)
Snek 74ls 149 2 sec 1,97 + 0,03 =2 sec 149 0%
Ventil 800 g/s 600 g 0,75 sec 0,72 + 0,03 = 0,75 sec 600 g 0%

HRT je nastavovan v menu Menu — Kalibrovaat — Reakcni cas zarizeni. Ke zméné hodnoty je nutno oznacit cely
fadek a stisknout “Enter”. Po zméné hodnoty Ize otestovat vysledek funkci Test. Nize uvadime vysvétleni fadku.

B¥ R PITES] On[=] Off[=] Wigx] T#
2 0.010 O0.020 0.100 0.0 1
DEEESE VNI 0TS NS0 2000 008 F0E0 1
s ER N 0T 0TIND 5020005100504 T 1
der Rt e 2 D DD 0 0201107510 055100 1
Test Vaha Test q
eaction timg At Pulse time
0D.00 gr
<< | Navaz .zasob.
H#

Cislo davkovaci nasypky

F = Faktor

Faktor krat pulse dava minimalni dobu otevreni pfi davkovani. Pokud zafizeni vypocita dobu otevfeni mensi nez
faktor krat doba pulsu (2x0,010 s = 0,020 s), pouzije se 0,02 sekund pro fizeni vystupu. V pfipadé problému s
alarmem prazdné nasypky, pficemz je nasypka naplnéna materialem, zvySte hodnotu faktoru. Maximalni nastaveni je
10.

Pulse
Vyjadfeni HRT pomoci pulst 0.005 sec.

Time
Reakéni ¢as ve vtefinach.
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3.5.4 Pulzni davkovani

V nékterych pfipadech je lepSi pouzit pulzni davkovani. K dosahnuti vy$3i pfesnosti davkovani malych mnozstev,
ventilem Ize zvolit pulzni davkovani. To je mozné po jistou hmotnostni hranici, kterou Ize nastavit, ovSem za cenu snizeni
maximalni celkové kapacity. Nastaveni pulsniho ¢asu se provadi v Menu — Kalibrace —» Reakcni cas zarizeni.
Obrazovka obsahuje rtizné sloupce, nize je vysvétleni jejich vyznamu. Hodnotu Ize zménit oznacenim celého fadku

a stlacenim “Enter”.

BRI RINRITES ] On[=] Off[=] Wigr] T#
M EN 2 o0.0i0 0.020 0.100 0.0 1
2etdEe L 2V NN I SE NS 02001008 L0E0 1
SrtiEEE N 0 DTN ED 020102100 0% G 1
At G e 2 0P 0D 0 R0 20010758 0551 050 1
Test Vaha Test
Reaction ting Xy Pulse time
0.00 gx

( < Navaz .zasob I

Pulsni davkovani nemusi mit vzdy o€ekavany efekt, proto je mozné zvolit hranici pro pulsni davkovani “W[gr]”.
Uprava rychlosti zavisi na pouzitém materialu. Casy by proto méli byt upravovany manuainég, dle nasledujiciho popisu:

Uzaviete navaZovaci zdsobnik pomoci tla€itka “Navaz.zasobnik”, zaznamenejte aktuélni hmotnost a vyberte v menu
nasypku, kterou chcete otestovat. Po zméné hodnoty stisknéte “Test doby pulsu”. Nasledovat bude jeden testovaci
puls. Ovéfte si zménu (narlist) hmotnosti. Snizovanim nebo zvySovanim parametru ‘On time’ (0.010 — 0.040 sec.),
zvysite nebo snizite mnozstvi materialu, které bude padat z nasypky. Parametr ‘Out time’ (0.050 — 0.300 sec.) da
materialu vic ¢asu k padani z ventilu nasypky. Parametr ‘Off time’ (doba vyp.) by proto nemél byt pfili§ nizky.

H#
Cislo nasypky

F
Faktor, minimalni doba otevreni, nepouzito pfi pulsnim davkovani.

ON[s]
Doba béhem které je ventil otevfen / puls

Off[S]
Doba pfed vykonanim dalSiho pulsu

Wigr]
Pokud je davkované mnozZstvi pod tuto hodnotu, bude davkovéani provedeno v pulsnim médu.

Test
Zafizeni vykona test reakéni doby (Reactiontime) nebo doby pulsu (Pulstime).
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3.6 Prehled parametrti

Ovlada¢ ma mnozstvi parametr(, potfebnych pro Fizeni smichavace se vSemi jeho funkcemi. Parametry jsou rozdéleny
do dvou skupin: obecné parametry (public-parameters) a zabezpecené parametry (protected-parameters). Obecné
parametry je mozné zménit obsluhou, zabezpecené parametre Ize zménit pouze po zadani hesla.

3.6.1 Parametry

Nize je uveden seznam parametr(i dosazitelnych pfes Menu — Parametry.

PARAMETRY
Parametr Popis Pocat. nastaveni
Vyrobni mod Aktualni produkéni maéd, jeden ze 3 moznych: KONTINUALNI, CILOVA HMOTNOST a Kontinualni

CILOVA HMOTNOST S ALARMEM. Pokud je zadano CILOVA HMOTNOST nebo C.H
S ALARMEM, je nutno zadat | parametr “Vyrobni vaha” (cilova hmotnost)

Vyrobni vaha Smichavac¢ zastavi produkci pokud je dosahnuta hodnota Vyrobni vaha (cilova), Tento 100 [Kg]
parametr musi byt nastaven pokud je zvoleno CILOVA HMOTNOST nebo CILOVA
HMOTNOST S ALARMEM

Davkovaci mod Aktualni moéd davkovani, jeden ze 3 moznych: GRAVIMETRICKY, VOLUMETRICKY a GRAVIMETRICKY
KOMBINOVANE. Pokud je zvoleno KOMBINOVANE, je nutné zadat | parametr
“kombinacni pomer”

Kombinacni pomer Pomér mezi volumetrickymi a gravimetrickymi davkovacimi pokusy (k jednomu 3
gravimetric. pokusu x volumetrickych).

Doba vyprazd.navaz.zasobniku Doba béhem které je aktivovan ventil na navazovacim zasobniku (vypousténi materialu 5[s]
do smichavaci komory).

LevelControlWaitTime Doba mezi signalem o plnosti smichavaci komory a otevienim ventilu smichavaci 8 [s]
komory.

LevelControlDumpTime Doba mezi signalem o volnosti smichavaci komory a uzavienim ventilu smichavaci 1[s]
komory.

Michaci mod Aktualni méd smichavani. Jeden ze 4 moznych: ZAP, VYP, NORMAL a PULSY. V PULSY

moédu Normal je nutné zadat parametr “Doba zap. michace “(doba €innosti mixéru). V
médu Pulsy musi byt zvoleny i parametry “Doba pulsu-zap.michac” a “Doba pulsu-

vyp.michac”.
Doba zap. michace Doba bé&hem které je aktivni mixér po vypusténi materialu z navaz. zasobniku. 10 [s]
Doba pulsu-zap.michac Doba béhem které je mixér aktivovan v pulznim médu. 2[s]
Doba pulsu-vyp.michac Doba béhem které neni mixér aktivovan v pulznim médu 15 [s]

3.6.2 Provozni mody

Provozni (produkéni) méd indikuje jak se produkce zastavi v automatickém moédu. Tento parametr Ize zménit pouzitim
menu obecnych parametrd (public parameters). Provozni mody jsou tfi:

Kontinualné
Smichava¢ po spusténi procesu nezastavi produkci automaticky. Zafizeni bude pokracovat v produkci, dokud
nedojde material, nebo nastane chyba.

Cilovad hmotnost s alarmem
Pfi pouziti modu je nutné zvolit pozadovanou hmotnost vysledni smési. Po startu procesu bude zafizeni
porovnavat a vyhodnocovat zadanou hodnotu s kumulativni hmotnosti vyprodukované smési. Pokud se obé
shoduji, nebo je hmotnost vyprodukované smési vyssi, fidici jednotka zobrazi obsluze alarm. Produkce bude
dale pokraCovat.

Alarm bude zruSen vynulovanim vyrobené hmotnosti. Pfikaz k vynulovani je soulasti statistiky vyroby, po
zobrazeni celkovych hmotnosti (sumarizace) je mozno vynulovat.

Cilovd hmotnost

P¥i pouziti médu je nutné zvolit pozadovanou hmotnost vysledni smési. Po startu procesu bude zafizeni porovnavat a
vyhodnocovat zadanou hodnotu s kumulativni hmotnosti vyprodukované smési. Pokud se obé shoduji, nebo je hmotnost
vyprodukované smeési vysSi, fidici jednotka zobrazi obsluze chybové hlaseni. Dale produkce nebude pokracovat.
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3.6.3 Davkovaci mody

Smichava¢ ma 2 zplsoby davkovani: gravimetricky a volumetricky. Je mozné vybrat jeden z nich, nebo jejich kombinaci.

Gravimetricky
VSechny komponenty jsou davkovany a vazeny osobitné. Gravimetrické navazovani je presnéjSi nez

volumetrické davkovani, na druhé strané trva déle, tzn. vysledni produktivita je nizsi.

Volumetricky

V8echny komponenty jsou davkovany ve stejném momenté, pouzitim hodnot €asu otevieni ventild na
nasypkéach jednotlivych komponent (vypoc&itanych systémem). Komponenty jsou sypany pfimo do smichavaci
komory. Neni vykonavané Zadné vazeni, tzn. tato metoda je méné presna, avSak produktivita je vzhledem ke
kratSimu trvani vyssi.

Kombinované
Po jednom gravimetrickém nadavkovani bude nasledovat definovany pocet volumetrickych davkovani. Tento
pocet je definovan parametrem “kombinacni pomer”. Tento parametr je mozné ménit pouze pokud je zvolen
tento davkovaci méd. Tento mod vyuziva nejvétsi vyhody volumetrického a gravimetrického davkovani.

Normalné je dodrzen zminény pomér combinationRatio, (napf 1:3), ovSem pokud je smichavaci komora pIna,
systém udéla automaticky gravimetricky cyklus misto (mozného) volumetrického.
3.6.4 Casy

Po nadavkovéani komponent je obsah navazovaciho zasobniku vysypan do smichavaci komory. Doba vypusténi do
komory a doba smichavani po naplnéni komory jsou nastavovany v menu menu — parametry.

doba vyprazd.navaz.zasobniku
Doba béhem které je aktivovan ventil na navaZzovacim zasobniku.

Level control waiting time

Doba mezi signalem o pIné smichavaci komofe a otevienim spodni klapky komory.

Level control dump time

Doba otevfeni spodni klapky od signalu o volnosti smichavaci komory.

3.6.5 Mix mode

Po navazeni komponent bude vyprazdnén navazovaci zasobnik. Mixér v smichavaci komore, kam byla smés vsypana, je
mozné provozovat v riznych médech. Vybér v menu Menu — parametry.

Normal
Mixér je v pribéhu navazovani vypnut. Po vypusténi komponent do zasobniku se mixér spusti na
preddefinovany €as, definovany v “Doba zap. michace”. Tento ¢as je mozno zménit pouze pokud je zvolen tento

maAd mixéru.

Pulsy .
Mixér bude v prlibéhu navaZovani pulsovat, tzn. stfidavé stat a rotovat. Casy rotace a prodlevy je mozné
definovat pouzitim parametru ,Doba pulsu-zap.michac” (rotace) and ,Doba pulsu-zap.michac” (prodleva). Tyto
Casy lze zmeénit pouze pokud je zvolen tento méd mixéru.

Vyp
Mixér je vypnuty v pribéhu celého procesu.

Zap

Mixér rotuje v prabéhu celého procesu.
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3.7 Zabezpecené parametry

NiZe uvadime seznam zabezpecenych parametrd, dosazitelnych pfes Menu — Parametry — Zabezp. parametry

Zabezpecéené parametry

Parametr Popis Pogcat. nastaveni
Pocet davkov.pokusu Max. pocet pokusu na komponentu k dosazeni max. pfesnosti 4
Presnost navazky Minim. pfesnost pro kazdou komponentu 15 [%]
DispenseCorrectionBand Max. odchylka pfi propoétech davkovaci rychlosti systémem 20 [%)]
Véha davky Celkova hmotnost vS§ech komponent
Maximalni vaha davky Max. hmotnost v navaZovacim zasobniku. Ridici jednotka v tomto bod& zahlasi chybu. 3.0 [kg] ?
Maximalni odchylka Tary Maxim. absolutni odchylka poc¢ate¢niho bodu pro navazovaci zasobnik. 40 [g]

100 [g] 10+25 kg

Alarm pri predavkovani Spusténi alarmu pfi nadmérném nadavkovani komponenty. No
Vaha v Hmotnosti udané v kilogramech (Kg.)/ gramech (gr.) nebo v librach (Ib.)/ uncich (oz) Kg — gram
Kontrola behem davkovani Ovérovani davkované hmotnosti béhem davkovani. zména receptu
Maximum nasypek Max. pocet nasypek na smichavadi. (zavisi od konkrétniho modelu) 1-10
Cas vazeni Doba medzi davkou jedné slozky, mefeni hmotnosti a stabilizaca vazeni 1.0s
Pasmo hmotnostni variace Nadfizené vahy by mély byt v tomto pasmu, s ohledem na primérnou hmotnost 2[9g]
Udelat adaptivni recept PrizpUsobit komponenty z prvé davkované slozky v procentnim rezimu Ano
Nekonecéné opakovani davky Nadale usilovat se o davkovani materidlu pokud je zasobnik prazdny Ne
Autostart vyroby Zahajit vyrobu samostatnym tlacitkem Ne **
Autostart vyroby alarm Zahajit vyrobu samostatnym tlacitkem, alarm upozornéni Ne **
Klapani Otevirani a zavirani chloprie pred zacatetkem davkovani Ne
Sprava davky CSV Zacit ukladat data Ne***
Zmazat CSV po kopirovani Obnovit soubor CSV po kopirovani Ne ***

*) Zavisi od typu smichavaée GRAVIMIX:
jednotka:
0,5 kg 0.8 kg (FGB-MINI aFGB MECS)
1kg 1.2kg (FGB-1)
1,5 kg 2.0kg (FGB-1,5 a FGB FLECS)
2 kg 3.0kg (FGB-2)
5kg 6.0 kg (FGB-5)
10 kg 12.0 kg (FGB-10)
25 kg 30.0 kg (FGB-25)
**) Volitelné

) Aby bylo mozné ukladat vyrobni data automaticky na flash disk, musite mit formatovanou kartu SD
vloZzenou do zamku SD. Na této karté, se vSechna data ukladaji pribézné, veetné pfipadnych alarmu.
V zabezpelenych parametry, je tfeba nastavit "Sprava davky CSV (CSV batchreport)" na "ano", aby
se aktivovala uloZeni. Timto zpUsobem, kdyz je flash disk vlozen do USB portalu rozvadéci, data
budou automaticky zkopirovana z SD karty na flash disk. V prabéhu tohoto procesu kopirovani dat,
bude blikat alarm. Jakmile jsou vSechna data zkopirovana, zastavi se blikani alarmu a vy muzete vzit
flash disk ven. Data jsou nyni ulozena na flash disku.
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Existuji dva mozné zpUsoby, jak ulozit data, jeden zplsob je, soubor ulozit na SD kartu a druhy bude
odstranit soubor a vytvofi novy soubor. Nastaveni zabezpe€eného parametru “Zmazat CSV po
kopirovani " na " ne " znamena, ze soubor bude uloZen, nastavenim na" ano "znamena novy soubor
bude vytvoren.

Vytvofeny CSV souboru bude pojmenovano BRxx.ddmmyy kde xx oznaduje &islo uzlu mixéru. Cisla
uzld jsou nastaveny hardwarové na desce PCB tzv DIP prepinace, zkontrolujte schéma zapojeni pro
pokyny.
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4 ALARMY

Pokud je zaznamenana chyba, Fizeni vysle zpravu do ovladage. Ovlada€ zobrazi na displeji zpravu o chybé a ulozi ji do

historie alarmt spolu s datem a ¢asem jejiho vyskytu. Nize uvadime seznam vSech moznych chybovych zprav s

instrukcemi k anulovani chyb.

ALARMY

Chybova zprava

Popis

Regeni

Press recover

Zméackni obnovit

Byl indikovan alarm, je nutné ho potvrdit

Zmacknéte pro potvrzeni

No control voltage

Neni kontrolni napéti

Zafizeni je bez kontrolniho napéti

Zapnéte napajeni a zmacknéte pro potvrzeni

Covers are open

predni dvifka oteviena

predni dvitka jsou oteviena nebo nepfitomna, nebo nebyla
instalovana smichavaci komora

Umistéte ochranny kryt a/nebo smichavaci
komoru a zméacknéte pro potvrzeni.

Production weight reached

dosazeno vyrobni vahy

Bylo dosazeno nastavené vyrobni vahy. Nutno zresetovat
parametr ‘vyrobni vaha’.

Resetujte 'vyrobni vahu' v obrazovce
“sumarizace” (spotf. mater.)

Parameters are corrupted

Chybné parametry

Ovérovaci ¢islo uloZzenych parametru je chybné, vdem parametrim
se prifadi pfednastavena hodnota.

Informace, zméacknéte pro potvrzeni.

Production data corrupted

Chybné vyrobni data

Oveérovaci Cislo uloZzenych dat (statistika) je chybné, vSechna data
budou nastavena na nulu.

Informace, zméacknéte pro potvrzeni.

Loadcell is not calibrated

Tenzometr nekalibrovan

Oveérovaci ¢islo uloZzenych parametru je chybné

Nutno provést kalibraci

Loadcell overload

Tenzometr pretizen

Hmotnost v navaz. zasobniku je vy$8i nez max. povolena podle
parametru 'load cell Overload'

Odstrarite nadbyte¢nou hmotnost a potvrdte

Loadcell not stable

Tenzometr nestabilni

Hmotnost v navaz. zasobniku nedosahuje nastavenou hodnotu
béhem nastaveného ¢asu.

Zméagknéte pro potvrzeni *) **)

Weighbin out of tare-band

Tenzometr mimo rozsah tary

'Nulova hmotnost' navaz. zasobniku se pfili§ odliSuje od hodnoty
‘maximum Tare Variation'

Provedte taraco nebo kalibraci navaz.
zésobniku

Communication with FGB lost

Ztrata komunikace s FGB

No communication between control and operation.

Neni komunikace mezi fizenim a procesem

Oveérte spojeni a kabel.

Silo full error

Porucha — plny zasobnik

Zasobnik zustal plny béhem nastaveného poétu davek. (oznameno
senzorem hladiny)

Spotreba regrindu je pfili§ mala
-> zvyste ji nebo pridejte méné

Silo empty error

porucha - prazndy zasobnik

Zasobnik zustal prazdny béhem nastaveného poctu davek.

Spotreba regrindu je pfili§ vysoka. -> snizte
ji, nebo pfidejte vic.

Low level in hopper

mélo materialu v nasypce

Rizeni detekuje pFes senzor (volitelny), Ze je zasobnik téméF
prazdny

Dopliite nasypku

Hopper is empty

prazdné nasypka

Rizeni detekuje pfes pfili§ malou davku, Ze zasobnik musi byt
prazdny.

Dopliite nasypku a spustte smichavag. ™

Hopper is overdosing

nasypka je preplnéna

Alarm po preplnéni nasypky

Zalezi od komponenty

Emergency stop executed Bylo zmacknuto tladitko stop dva krat, zafizeni se nouzové Potvrdte
zastavilo.
stop tlacitko zmacknuto
*) Pokud se tato zprava zobrazi vice krat, kontaktujte dodavatele.
**) Pokude se objevi tato zprava, doba vypousténi z navaz. zasobniku miZe byt nastavena na pfili kratkou hodnotu (obecné parametry). Jiny diivod muze byt preplnénost

smichavaci komory a uzavér navaz. zasobniku muze mit zaseknuty material. V takovém pfipadé by mél byt senzor v smich. komore snizen, nebo snizena velikost davky.
Casem to povede k sniZeni kapacity.
k) Pokud je doba otevieni davkovaciho ventilu nasypky pfili§ kratka, nedostane se material pres ventil a stroj bude indikovat prazdnou nasypku. Existuji 3 pficiny:
-1 presnost davkovani ma pfili§ maly interval.
-2 davkovaci rychlost je nastavena na pfili$ vysokou.
-3 je nastaven piili§ nizky pocet pokusti o davkovani
Reseni:
-1 zvyste davkovaci presnost (¢ast 3.5.2)
-2 zmérite rychlost v recepture (3.2.2)
-3 zvyste pocet pokust (3.5.2)

GRAVIMIX® 26



5 CISTENI

Nasypky Ize vyprazdnit pomoci menu ¢isténi Menu — Cisteni. Menu poskytuje pfehled vSech ¢asti které je potfebné
Cistit. Co se tyCe nasypek, je mozné aktivovat ¢isténi pouze jedné v jednom okamziku. Ostatni ¢asti Ize aktivovat
nezavisle.

Zafizeni Ize Cistit pouze v Pohodtovostnim rezimu se zapnutym fidicim napé&tim.
Operaci Ize provést pouze pokud je instalovana smichavaci komora a zaviené predni dvirka.
Misto pfednich dvifek Ize jako volitelny doplnék pouZzit vyprazdnovaci Zlab.

Mich . komora
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6 PRIHLASENi DO SYSTEMU

Menu obsahuje polozky, pro které potfebuje operator specialni prava. Jde zejména o zabezpefené parametry (protected
parameters), monitor vstupl a vystupl (monitor I/O), a j. Operator se proto musi k jejich editaci pfihlasit.

Zadej spravne heslo

Operaci Ize provést v Menu — Prihlaseni. Systém pozada o zadani LOGIN kodu (vid' nize).
Operator ma po pfihlaSeni maximalni prava. ‘Servisni manazér’ ma svUj vlastni kod, ktery mu umozriuje tpravy
systému, v€etné kalibrace.

DULEZITE

Uvodni kéd pro operéatora je 1111.

Uvodni servisni kod je 2222.

Od momentu zmény kédd na nové uz nebudou uvedené
kody fungovat. Je proto nutné drzet nové koédy na
bezpec¢ném misté. Pokud jste zapoméli kod, kontaktujte
dodavatele.

6.1 Odhlaseni

Pokud neni ovlada¢ pouzivan po dobu vice nez 2 min., dojde automaticky k odhlaseni.

Pokud se chcete odhlasit okamzité, pouZijte Menu — Prihlaseni — Odhlaseni

6.2 Zména piihlaSovaciho kédu

Operator nebo manazér mizou zménit po pfihlaseni své kddy v Menu — Prihlaseni — Zmenit ID.

Zadejte novy kdd a po vyzvé systému jesté jednou.
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7 HIERARCHIE MENU
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8 INSTALACE SMICHAVACE GRAVIMIX (Serie FGB 1, 2, 5, 10 a 25)

8.1 Pozadovana pripojeni

Pro instalaci jsou potfebné tyto pfipojeni

- Napéjeni 240V 50/60Hz (P+N+PE), 400V 50/60Hz (3P+N+PE)

- Cisty a suchy stlateny vzduch s konstantnim tlakem alespon 6 bar, pfipojeni 1/4" BSP
8.2 Instalace

GRAVIMIX Ize instalovat nékolika zpUsoby:

- naram s integrovanym nasavacim boxem vedle vyrobniho stroje. (volitelné)

- na platformu / ram nad vyrobni stroj

- pfimo na vyrobni stroj

Pred instalaci smichavaCe otevéte a vyberte pfedni panel, navazovaci zasobnik, smichavaci komoru a mixér.

Pro prevenci poskozeni tenzometrti béhem transportu vzdy musi byt navazovaci zasobnik mimo smichavag!

Pfedni panel Ize otevfit otoCenim z&klopek. NavaZovaci zasobnik Ize vyndat po uvolnéni rychlospojky stlaeného
vzduchu. Smichavaci komora je odnimatelna otoenim zaklopek nebo hvézdicovych matic. Rotor michace Ize odebrat
(FGB 1, 2 a 5) oto¢enim ve sméru rotace (proti sméru h.r.) a potahnutim (bajonetova spojka). Smichavaci komora a
michac Ize odebrat u FGB 10 a 25 uplné. Vkladani Ize provést popsanym procesem reverzneé.

Pokud je GRAVIMIX vybaven i Snekovymi davkovaci na zadni nebo boc¢ni strané, je nutné je pfed instalaci odebrat.
Snekové davkovace lze odebrat z konzol nasledovné: odpojte zastréku z Fidiciho boxu, uvolnéte zaklopky, odstrarte
chrani€ Sneku a vytahnéte davkovac z konzol. Spétné sloZeni provedeme reverznim procesem.

POZOR: Nepripdjejte elektr. energii a vzduch pred kone¢nym nainstalovanim smichavace!

1 — alarm majak
2 —fidici skin

1 3 — hlavni vypina¢
4 — fidici napéti (zap)
— | 5 - fidici napéti (vyp)
0l - 6 6 — zaklopky
3 8 ‘ / 7 — pfipojka stlaéeného vzduchu
4 | 10 8 — hvézdicové matice nebo zaklopky
5 % 9 — pfedni panel
2 I Q <] 9 10 — navazovaci zasobnik
P o g 11 — smichavaci komora
— - 11
[} ®

Obr. 8.1 Pohled ze predu
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1 - zaklopky 1 - smichavaé

2 — pfipojka stla¢. vzduchu 2 - pfipojeni

3 — Fidici skFin 3 - nasypka

4 — pfipojka Snek. davkovacu

Obr. 8.2 Pohled z boku Obr. 8.3 pridavny $nek. davkovacé

8.3 INSTALACE GRAVIMIXU - MODEL FGB MECS A FGB FLECS

8.3.1 Pozadovana pripojeni

Pro instalaci jsou potfebné tyto pfipojeni

- napéjeni 240V 50/60Hz (P+N+PE)

- Cisty a suchy stlateny vzduch s konstantnim tlakem alespon 6 bar, pfipojeni 1/4" BSP
8.3.2 Instalace

GRAVIMIX FGB MECS (obr. 8.4) a FGB FLECS Ize instalovat nékolika zplsoby:

- na platformu / rdm nad vyrobni stroj

- pfimo na vyrobni stroj

Pfed instalaci smichavace oteviede pfedni dvifka a vyjmete navaz. zdsobnik a smichavaci komoru.

Pro prevenci poskozeni tenzometri béhem transportu vzdy musi byt navazovaci zasobnik mimo smichavag!

o i

oo

Obr. 8.4 Pohled ze pfedu

Pfedni panel Ize otevfit uvolnénim zaklopek. Navaz. zasobnik Ize jednoduSe vyjmout ze zavéSeni smérem k sobé.
Smichavaci komoru s posuvni klapkou Ize vyjmout UpIné posunutim smérem k sobé.
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Nasypky s ventily Ize vyjmou uvolnénim sychlospojek stlaé. vzduchu a uvolnénim hvézdicovych matic. Opétovné

upevnéni nasypek Ize pak provést reverznim procesem.
POZOR: Nepripadjejte elektr. energii a vzduch pred koneénym nainstalovanim smichavace!
GRAVIMX Ize upevnit pomoci montaznich otvort na spodni ploSe.:

- naram s upevnovaci deskou a integrovanym nasavacim boxem (volitelné)
- na platformu nad vyrobni stroj

- na pfirubu vyrobniho stroje. (pokud takova pfiruba neni pfitomna, je nutné ji navrhnout po konzultaci s dodavatelem).

Umisténi montaznich otvoru je zobrazeno na obr. 8.5.

e 1 FGB 0,5 FGB 1 FGB 2
A 170 275 375
| | B 167 275 275
: = C 120 185 235
H A \ D 9 10,5 10,5
2 E 50 50,5 80
— F n.v.t. 80 95
: ndl G nv.t. 60 120
7 | o H n.v.t. 0 38
‘ | n.v.t. 130 155
| J n.v.t. 55 60
PK K n.v.t. 78 100
L n.v.t. 90 105
L A
FGB 5 FGB 10 FGB 25

“e A 375 495 650
\ B 275 455 650
P S S C 235 340 480
‘ ; | D 105 125 12,5
| _— = E 80 125 2x 110
Al v 5t s F 95 120 120

\ N \ G 120 120

i ,7,,3E+ B W T N L A H 38 0
\ v \ [ 155 175 175
o = L A J 60 40 40
} ‘ \ K 100 124 2 x 124

| \ | L 105 170

A R
[
@E 4xM6

1 - smichavac

2 — spodni montazni deska

3 — materialovy ventil
4 - pneum. vélec

Obr. 8.5 Spodni deska s materialovym ventilem

GRAVIMIX je nutné instalovat pokud mozno v stabilné poloze, vzhledem k pfesnosti tenzometru.

Pokud je smichavac vybaven i materialovym ventilem (pod smichavaci komorou), namontuje se tento ventil pod

montazni desku plochu smichavaée, po jeho nainstalovani. Pak je nutné zapojit pneumaticky véalec ventilu k

pfipravenému solenoidnimu ventilu (instrukce v ¢asti 13.4).
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Po konec¢né instalaci smichavace Ize opét vlozit micha¢, smichavaci komoru a navazovaci zasobnik a nasledné uzavfit
pfedni panel. Pfipojka stla€. vzduchu se pfipoji k regulatoru tlaku (max. 12 bar). Zapoji se napajeni (240V and/or 400V)
do fidici skfiné smichavace a/nebo do samostatného ovladace. Napajeni by mélo byt zbaveno kolisani a ruseni.
Nasledné se zapoji komunikacni kabel mezi ovladacem a fidicim boxem smichavace. Tento kabel se nesmi ukladat ke
kabelazi s vysokym napétim (zejména se to tyka komunikaénimu kabelu RS-422), a to vzhledem k ruseni (indukci).

Nakonec se Ize naplnit nasypky smichavace.

Doporucuje se aby nasavace na nasypkach Gravimixu byly vybaveny dobrym uzeménim (PE), a to kvuli
statickému naboji, generovanému plastickym materialem.

Informace o spusténi smichavace najdete v ¢asti 2.
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9 UDRZBA A OPRAVY

POZOR: Ujistéte se, pired vykonanim udrzby nebo oprav, ze je vypnut privod elektrické energie (vytahnutim
ze zasuvky) a odpojeny stlaceny vzduch (vytahnutim pfivodu).

9.1 Udrzba
V8echno duleZité je nastaveno z vyroby. Upravy by méli byt vykonany pouze pokud se vyskytne problém s:

Tlak vzduchu: Nastavte tlak vzduchu na cca 6 bar pro nejlepsi vysledky
Smichavac presto bude pracovat i s nizSim tlakem (minimum 4 bar).

Senzor hladiny:  Senzor by mél zasahovat do smichavaci komory cca 10 mm.
Pokud zasahuje pfilis, bude detekovat lopatky michace. Pokud zasahuje pfii§ malo, bude
detekovat jeho objimku a ne material. U FGB-10 a FGB-25 jsou odliSnosti.

Nastaveni citlivosti senzoru Ize provést malym Sroubem nasledovné:

krok 1: naplfite smich. komoru materidlem az material zakryje senzor.

krok 2: otocte michac proti sméru h.r. dokud se nerozsviti led dioda (pokud uz byla rozsvicena, oto¢te michac ve
sméru h.r. dokud nezhasne a pokracujte krokem 4.).

krok 3: otocte micha¢ ve sméru h.r. dokud dioda nezhasne.

krok 4: otoéte michac¢ o dal$i % otacky ve sméru h.r.

krok 5:  vyprazdnéte michaci komoru a ovéite, zda senzor nezaznamenava lopatky michace.

Ventil navaz. zasobniku:  Mél by se zavirat potichu. Regula¢ni ventil vzduchu je montovan na pneum. ventilu
Uplné vlevo. Lze jej nastavit pomoci Sroubu na vrchu ventilu. U FGB MECS je
regulacni ventil vzduchu na valci navaz. zasobniku.

9.2 Vyména casti

9.2.1 Vyména plo$nich obvodu

Vymeénu plo$nich obvod Fidici skiiné je nutné nejdfive odebrat kryt skiiné. Nasledné je tfeba odpojit konektory,
které jsou k ploSnimu obvodu pfipojeny. Je dulezité nejdfiv odpoijit konektory a az pak Srouby. Uvolnéte vSechny

Srouby M3 a vyjméte obvod. Opaénym zplsobem nainstalujte novy obvod. Doporucuje se pouzit manzetu s
uzeménim kvili statickym vybojim.

DULEZITE

Pri objednavani nahradnich dili vzdy udeijte typ a vyrobni gislo!
Seznam ND je pfipojen k navodu.

9.3 Cisténi smichavace

Frekvence Cisténi zavisi od po¢tu zmén pouzitého materialu.

PFi ¢isténi by méli byt z michace vyjmuty navaz. zasobnik, smichavaci komora a michac (vysvétleno v kapitole 8).
POZOR: Pred mechanickym ¢isténim vypnéte napajeni a privod stlaceného vzduchu!

Vycistéte smichavac vysavatem. Pouzivejte chrani¢ oci! Po vycisténi vlozte spatky vyjmuté ¢asti smichavace
opacnym zpusobem.

9.4 Pieprava smichavaée GRAVIMIX

Pro prevenci poskozeni tenzometrd béhem transportu vzdy musi byt navazovaci zasobnik mimo smichavac.
Vyjmuti zasobniku je popsano v predchozi kapitole. Nasledné je mozné umistit smichava¢ na pevnou paletu.
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10 TECHNICKE INFORMACE

10.1 Obecna specifikace

Obecnou technickou specifikaci VaSeho smichavace najdete v pfilozeném katalogovém listu.

10.2 Bezpecnostni pokyny

Smichavace GRAVIMIX jsou chranény dvéma bezpecnostnimi zafizenimi, umisténymi na pfednim panelu smichavaci
komory. Pokud je jedno z nich odstranéno, bude vypnuto napajeni a smichavac zastane.

Dale jsou na zafizeni umistény vystrazni ikony — na motoru (motorech), fidici skfini, ovladaci a pfednim panelu.

Tento manual také obsahuje nékolik varovani pro bezbecny provoz smichavace.

Smichavace jsou vybaveny témito varovnimi ikonami:

- Pozor, vysoké napéti

- Pozor, rotujici ¢asti

- Smér rotace (u motorti)

10.3 Elektrické pripojeni a schémy

Elektrické pfipojeni a schémy k smichavadi, fidici skfini a ovladadi jsou dodany s manualem.
Specifikace motord je uvedena na samotrnych motorech.

10.4 Pneumatické zarizeni

Standardné je smichava¢ vybaven filtrem s regulatorem tlaku a solenoidnimi ventily. Pocet ventill je rovny poctu nasypek +
jeden nebo dva pro navazovaci zasobnik + (pokud je pfitomen) jeden nebo dva pro materidlovy ventil pod smichavaci komorou
(volitelné).

Pripojeni pneumatickych ventilt je zobrazeno nize.
Ventil navazovaciho zasobniku je spojen pevné (W1), proto je pouzitelny jenom konektor (W2) (kromé modelt FGB- MINI a
FGB-25 kde jsou pouzity oba konektory)
Pripojeni davkovacich ventild nasypek H1, H2, H3 atd. je nasledujici:
* H1-1 ventilu do C1 valce, a H2-1 ventilu do C1 vélce, atd...
* H1-2 ventilu do C2 vélce, a H2-2 ventilu do C2 valce, atd...

H1-1 a H1-2 by méli byt pfipojeny do valce nasypky €.1, H2-1 a H2-2 do valce nasypky €. 2 atd.
Pokud je pouzit materialovy ventil, zapaji se do B1 a B2, jedna z hadic je oznacena tak jako je oznacen valec zboku.
Pfipojte podle souhlasnych znacek.

c1 C2

=

valec

Obr. 10.1

GRAVIMIX® 35



// nm

OO0
OO

W H1 H2 B

2

OO —_
OO—
|

W = pfipojeni navazovaciho zasobniku
H1 = davkovaci ventil 1
H2 = davkovaci ventil 2

B = pfipojeni materialového ventilu (volitelné)

Obr. 10.2 Pohled na pneumatické ventily z vrchu

Prilohy: elektrické schémy
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