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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Declaration according to Directive 2006/42/EC, as amended (hereafter called Machinery Directive). This
language version of the declaration is a verified translated version.

Deklaracja zgodnos$ci w odniesieniu do dyrektywy 206/42/EC (zwana dalej dyrektywa maszynows). Ta
(angielska) wersja jezykowa deklaracji jest zweryfikowang wersjg ttumaczenia.

We (manufa

cturer):

My (producent):

Business

name:

Nazwa przedsiebiorstwa: ~ Ferlin Plastics Automation

Address:
Adres:

Country:
Panstwo

declare for t

Galileistraat 29, 7701 SK DEDEMSVAART

Nederland
Holandia

he product described below:

deklarujemy, iz produkt opisany ponize;j:

Generic denomination: Material transportsystem
Ogolne okreslenie: System transportu materiatu
Commercial name:

Nazwa handlowa: Movac

Model:

Model: Microprocessor

Type:

Typ: MO-M30F4

Serial number:

Numer seryjny:

Function: Keeping raw material level in feed hopper,

Funkcja:

that all the re

suitable for dry and free flowing thermoplastic
materials.

Utrzymywanie odpowiedniego poziomu
surowca materiatu w zbiorniku dla suchych i
swobodnie sypigcych sie materiatow
termoplastycznych.

levant provisions of the Machinery Directive are fulfilled;

spetnia wszystkie stosowne postanowienia Dyrektywy Maszynowej;

that the product also complies with the provisions of the following European Directives:
produkt spetnia réwniez postanowienia ponizszych dyrektyw europejskich:

2004/108/EG | | Directive 2004/108/EC of the European Parliament and of the Council of 15 December 2004 on the
approximation of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility and repealing Directive
89/336/EEC | 0JL390,31.12.2004, p. 24-37

2004/108/WE | Dyrektywa 2004/108/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 15 grudnia 2004r. w
sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci
elektromagnetycznej oraz uchylajaca dyrektywe 89/336/EWG | Dz.U. UE L 390, 31.12.2004, p. 24-37

that the following harmonized standards have been used:

oraz nastepuj

ace normy zharmonizowane zostaty uzyte:

EN-ISO 12100:2010 | Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk reduction
Bezpieczenstwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka.

EN 349:1993+A1:2008 | Safety of machinery — Minimum gaps to avoid crushing of parts of the human body
Bezpieczenstwo maszyn — Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata cztowieka



and that the f
oraz, ze naste

dokumentacji
Business

EN 1088:1995+A2:2008 | Safety of machinery — Interlocking devices associated with guards — Principles for design
and selection

Bezpieczenstwo maszyn — Urzadzenia blokujace sprzezone z ostonami — Zasady projektowania i doboru

EN ISO 13849-1:2008/AC:2009 | Safety of machinery — Safety-related parts of control systems — Part 1: General
principles for design

Bezpieczenstwo maszyn — Elementy systemdw sterowania zwigzane z bezpieczernstwem — Cze$¢ 1: Ogdlne zasady
projektowania.

EN ISO 13849-2:2008 | Safety of machinery — Safety-related parts of control systems — Part 2: Validation
Bezpieczerstwo maszyn — Elementy systemdw sterowania zwigzane z bezpieczenstwem — Cze$¢ 2: Walidacja

EN I1SO 13850:2008 | Safety of machinery — Emergency stop — Principles for design

Bezpieczeristwo maszyn — Zatrzymanie awaryjne — Zasady projektowania

EN ISO 13857:2008 | Safety of machinery — Safety distances to prevent hazard zones being reached by upper and
lower limbs

Bezpieczenstwo maszyn — Odlegtosci bezpieczeristwa uniemozliwiajgce sieganie koriczynami gérnymi i dolnymi do stref
niebezpiecznych

EN 60204-1:2006 | Safety of machinery — Electrical equipment of machines — Part 1: General requirements
Bezpieczeristwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn — Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne

EN 61000-6-4 | Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: General standards — Emission standards for industrial
environments

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) — Czes$¢ 6-4: Normy ogdlne — Norma emisji w srodowiskach przemystowych
EN 61000-6-2 | Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: General standards - Immunity for industrial
environments

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) — Cze$¢ 6-2: Normy ogdlne — Odpornosé w Srodowiskach przemystowych
EN 1037:1995+A1:2008 | Safety of machinery — Prevention of unexpected start-up

Bezpieczenstwo maszyn — Zapobieganie niespodziewanemu uruchomieniu

EN-ISO 4414:2010 | General rules for pneumatic systems

Napedy i sterowanie pneumatyczne - Ogdlne zasady i wymagania bezpieczeristwa dotyczace uktaddw i ich elementéw.

ollowing natural or legal person established in the Community is authorized to compile the technical file:
pujaca osoba fizyczna lub prawna majaca siedzibe we Wspdlnocie jest uprawniona do sporzadzenia
technicznej

name:

Nazwa przedsigbiorstwa:  Ferlin Plastics Automation
Nam en function:

Osoba i funkcja: Hermen Wennemars, Managing Director
Address:
Adres: Galileistraat 29, 7701 SK DEDEMSVAART
Country: Nederland
Panstwo: Holandia

Dedemsvaart, 2017 Hermen Wennemars

Managing Director
Dyrektor Generalny
Ferlin Plastics Automation
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1. WSTEP
Niniejsza instrukcja opisuje jak nalezy uzywacé systemu transportu granulatéw MOVAC.

Parametry mogg zosta¢ ustawione dzieki sterowaniu tak, aby system dziatat poprawnie. Zdjecia i rysunki uzyte w
niniejszej instrukcji mogg réznic sie¢ od rzeczywistego systemu z powodu réznic w ilo$ciach odbiornikéw i/albo
systemu pomp. Wszystkie mozliwe opcje sg wyttumaczone, wtgcznie z tymi, ktérych Twéj system moze nie
zawierac.

Przeznaczenie niniejszej instrukciji:

- Przedstawienie prawidtowej instalacji oraz konserwacji systemu transportu granulatéw MOVAC
Ferlin Plastics Automation nie jest odpowiedzialny za jakiekolwiek zniszczenia systemu wynikie
z instalacji, uzycia lub konserwacji prowadzonych niezgodnie z wytycznymi tej instrukcji.

- Aby zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkownika przez unikanie niewtasciwych zachowan i/albo
dziatan. Ferlin Plastics Automation nie jest odpowiedzialny za jakgkolwiek szkode na zdrowiu,
zniszczenie wiasnosci spowodowanej niewtasciwemu stosowaniu si¢ i/lub niestosowaniu sie do
zasad bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji

Zawarto$¢ instrukcji ma zastosowanie do kompletnego cyklu zycia maszyny i kupujgcy powinien przechowywaé
instrukcje od momentu zakupu do momentu usuniecia maszyny. Ponadto instrukcja powinna zostaé udostepniona
w przypadku dalszej sprzedazy lub zmianie wiasciciela maszyny. Dodatkowa instrukcja moze zostaé¢ zapewniona
w wersji cyfrowe;.

Wazne uwagi:

W przypadku jakichkolwiek niejasnosci w interpretacji stow, fraz, rozdziatéw, schematow i/albo zdje¢ w instrukgc;ji
nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcg maszyny w celu dalszych wyjasnien.

Ferlin Plastics Automation nie ponosi wigc odpowiedzialnosci w przypadku niewtasciwego uzycia maszyny.

Kilka zdje¢ w tej instrukcji umieszczonych w celu tatwego rozpoznania opisanych elementow nie jest tozsama z
odpowiednimi elementami w zakupionej maszynie, gdyz jest to spowodowane potrzeba uogdlnienia instrukgji.

Ferlin Plastics Automation zastrzega prawo do modyfikacji i ulepszenia niniejszej instrukcji bez wczesniejszego
powiadomienia.



2. GWARANCJA

Ferlin Plastics Automation zapewnia gwarancje na warunkach holenderskiej organizacji Metaalunie okreslonej w
Artykule 14 postanowien. Jezeli potrzeba Ferlin moze przekazaé te postanowienia.

W skrécie: Gwarancja jest udzielana na 12 miesiecy od daty faktury. Gwarancja obejmuje dostarczenie lub
wymiane czesci z defektem w okreslonym czasie. Gwarancja nie obejmuje kosztéw transportu czesci zamiennych
ani kosztéw podrozy inzyniera. Gwarancja nie obejmuje czesci podlegajgcych zuzyciu oraz czesci uszkodzonych
na skutek nieprawidtowego uzycia.

3. SYMBOLE

Ponizsza tabela przedstawia symbole uzyte w odniesieniu do konkretnych zagrozeh wraz z wyttumaczeniem
znaczenia symbolu.

Symbole, ktdre nie zastepujg ostrzezenia o niebezpieczenstwie, ktére jest opisane po prawej stronie sg aby
podkresli¢ te ostrzezenia. Znaki symboli sg zgodne z dyrektywg 77/576/CEE

Symbol Description

Ogolny symbol niebezpieczenstwa

Zmiazdzenie konczyn

Niebezpieczenstwo porazenia elektrycznego (wysokie napiecie)

Nakaz obligatoryjnego noszenia okularéow/masek ochronnych.

PP

4. INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

maszyng zasilanie elektryczne oraz sprezone powietrze musza by¢ od urzadzenia odtgczone. W trakcie

@ Instalacja oraz naprawy urzadzenia muszg by¢ prowadzone przez osoby uprawnione. W trakcie pracy z
czyszczenia maszyny sprezonym powietrzem nalezy nosi¢ okulary ochronne.

W przypadku otwierania skrzynki sterowniczej nalezy wpierw odtgczy¢ od niej zasilanie elektryczne.

Dotykanie czesci elektronicznych moze skutkowac ich uszkodzeniem z powodu roztadowania tadunku
statycznego ptyty PCB. Podczas instalacji i konserwac;ji skrzynki sterowniczej nalezy zawsze nosié¢
specjalng opaske na nadgarstek podtgczong do uziemienia. Ponizej zamieszczono zdjecie takiej opaski.




5. PANEL STERUJACY

Przycisk sterujgcy
pompy i filtra

Przycisk zatwierdzajgcy
lub do przewijania

Przycisk sterujgcy
podajnika

plastics automation

Wyswietlacz segmentowy czes¢

pierwsza Led 1i 2

Zwigksza warto$c

Zmniejsza wartos$¢

druga Led 3-5

Wyswietlacz segmentowy, czes¢

Znaczenie skrotow:

Led1i2

tl =
11 =
pl =
c1 =

sp =
ff =
np =
fp =

Al =
Ap =

System w stanie ,bezczynny”

Czas zaciggania 1do 8

Czas przeczyszczenia rur 1 do 8

% dla zaworu proporcjonalnego 1 do 8

Cykl zmiany zaworu proporcj. 1 do 8

Czas postoju pompy
Czestotliwosc filtra
llos¢ impulséw czyszczenia filtra

Czas impulsu czyszczenia filtra

Alarm podajnika 1 to 8
Alarm pompy

Led 3-5

99.9

3.0
30

999
100

3.0

czas/ 10
czas/ 10
Procent

llos¢

czas/ 1
llos$¢
llos¢

czas/ 10




6. USTAWIENIE PARAMETROW PODAJNIKA

h_:

Mozna uzy¢ przycisku sterujgcego podajnika (HL) do zmiany ustawien podajnika. Po jednokrotnym nacisnieciu
przycisku (HL) pierwsza cze$¢ wyswietlacza segmentowego pokaze h1, natomiast druga cze$¢ wskaze on lub
off. Po kolejnych nacisnieciach przycisku (HL) wyswietlacz wskaze stan pozostatych podajnikéw. Aby wigczyé
badz wytgczy¢ podajnik nalezy przycisngc¢ przycisk (HL) tyle razy, aby wy$wietlit sie numer wiasciwego podajnika.
Nastepnie mozna zmieni¢ stan tego podajnika przyciskami (+) lub (-). Nowy status musi zosta¢ potwierdzony
przez nacisniecie przycisku zatwierdzajgcego () lub (P&F).

t:

Aby zmieni¢ konkretne ustawienie podajnika nalezy nacisng¢ przycisk (HL) tyle razy, aby na wyswietlaczu pojawit
sie numer odpowiedniego podajnika. Nastepnie po nacisnieciu przycisku przewijania () na pierwszej czesci
wyswietlacza pojawi sie t1. Litera t oznacza czas zaciggania, natomiast cyfra oznacza numer podajnika. Druga
czes¢ wyswietlacza pokazuje aktualny czas zaciggania z doktadnoscig do 0,1 sekundy. Warto$¢ tg mozna
zwiekszy¢ przyciskiem (+) lub zmniejszy¢ przyciskiem (-). W przypadku nacis$niecia i przytrzymania jednego z
przyciskow (+) (-) wartos¢ zmienia sig szybciej. Nowa wartos¢ nalezy zapamigtac przyciskiem zatwierdzajgcym.

W zaleznosci od typu sterownika przy kolejnych nacisnieciach przycisku przewijania na pierwszej czesci
wyswietlacza bedzie sie pojawia¢ L1, P1, ¢1 lub h2.

L_:

Gdy system jest wyposazony w wyjsciowy zawor ssgcy do przedmuchu rury po cyklu zaciggania mozna ustawi¢
czas przedmuchu rur dla kazdego podajnika. Gdy pierwsza cze$¢ wyswietlacza pokazuje L1 mozna zmieni¢
wartos¢ czasu przedmuchu rury dla pierwszego podajnika. Zmiane tej wartosci wykonuje sie analogicznie jak
zmiane wartosci czasu zaciggania.

P_:

Gdy pierwsza czes¢ wyswietlacza wskazuje wartos¢ P1 mozna zmieni¢ stosunek procentowy dla zaworu
proporcjonalnego. Drugi wy$wietlacz pokazuje wartos¢ procentowg czasu zaciggania dla jednego materiatu.
Wartos$¢ tg zmienia sie analogicznie jak poprzednie parametry przyciskami (+) oraz (-).

c_:
Mozna ustawi¢ liczbe przetgczen pomigdzy zacigganiem materiatu A i B uzyskujac tym samym ,zmieszanie”
materiatéw w podajniku (podawanie ,na kanapke”). Czestotliwos¢ tych cyklow mozna ustawi¢, gdy w pierwszej
czesci wyswietlacza pojawi sie c1. W drugiej czesci wyswietlacza nalezy ustawi¢ ilos¢ przetgczen.

6.1. USTAWIENIA PARAMETROW POMPY | FILTRU

Ustawienia parametréw pomy i filtru mozna zmieni¢ uzywajac przycisku (P&F). Przycisk (P&F) powoduje powrot
do ekranu statusu réwnoczesnie zapamietujgc wprowadzone zmiany parametrow.

Gdy obie czesci wyswietlaczy pokazujg poziome paski oznacza to, ze system jest zatgczony, ale nie wykonuje
zadnych czynnosci (jest bezczynny) — brak zapotrzebowania na materiat, pompa jest wytgczona.

SP:

Po nacisnieciu przycisku (P&F) w pierwszej czesci wyswietlacza pojawi sie SP, co oznacza czas gotowosci
pompy. Gdy materiat zostanie zaciggniety do ostatniego podajnika pompa nadal bedzie pracowac przez pewien
czas. W tym czasie zostanie otwarty zawor gotowosci (standby valve) i pozwoli na wlot zewnetrznego powietrza
do pompy. Mozna ustawi¢ czas gotowosci pompy przyciskajgc (+) lub (-). Warto$¢ drugiej czesci wyswietlacza
pokazuje czas w sekundach.

Pompa nie pracuje optymalnie, gdy jest bardzo czesto zatgczana i wytgczana. Zywotno$é pompy wtedy spada.
Nalezy ustawi¢ system tak, aby pompa zatgczata sie rzadziej niz 10 razy na godzine. Nalezy tak ustawi¢ czas
gotowosci, aby pompa nie wylgczata sie i zatgczata zbyt czesto.

FF:

Po ustawieniu czasu gotowos$ci pompy na pierwszej czesci ekranu pokaze sie FF. Jest to parametr czestotliwosci
czyszczenia filtra. Ten ogélny parametr rowniez odnosi sie do podajnikow. Gdy podajnik wykona cykl zaciggania
materiatu okreslong ilos$¢ razy zatgczy sie cykl automatycznego czyszczenia filtru. Nawet gdy podajnik nie jest
wyposazony w urzgdzenie czyszczgce, sterowanie zachowa sig tak, jakby podajnik posiadat takie wyposazenie.
To ustawienie odnosi sie rowniez do centralnego filtra. System zlicza ilo$¢ cykli zaciggania materiatu wszystkich
podajnikéw i kiedy okreslona wartos$¢ zostanie osiggnieta nastgpi cykl czyszczenia filtru centralnego.

nP:
Gdy czestotliwos¢ czyszczenia filtrow zostanie ustawiona mozna ustawic liczbe impulséw czyszczenia dla cyklu
czyszczenia. Parametr ten ma zastosowanie zaréwno dla filtra centralnego jak i dla filtrow podajnikow.

FP:
Jest to parametr czasu trwania pojedynczego impulsu czyszczenia filtrow. Mozna ustawi¢ go do 0,1 sekundy.



7. ALARMY

A_:

System wygeneruje alarm gdy podajnik nie zaciggnie materiatu dwa razy z rzedu. Pierwsza czes$¢ wyswietlacza
wyswietli A1, co oznacza, ze podajnik 1 jest w stanie alarmu. Podajnik ten nie bedzie zaciggat materiatu przez
dwie minuty. Po tym czasie system zndw sprébuje zaciggna¢ materiat. Jezeli wcigz nie bedzie materiatu podajnik
znow zostanie wytgczony na dwie minuty, po ktorych nastgpi kolejna proba. Gdy w koncu materiat sie¢ pojawi
alarm zostanie zresetowany, a podajnik wréci do normalnej pracy. Mozna recznie skasowac¢ alarm przez
nacisniecie przycisku zatwierdzajgcego ().

AP:
Kiedy nastgpi przecigzenie pompy zadziata wytacznik silnikowy (termik). System zostanie wylgczony oraz pojawi
sie alarm AP.

8. POMPA | FILTR

Pompa tworzy podcisnienie, ktére jest niezbedne do zaciggniecia materiatu z zasobnika do maszyny. Pompa jest
potaczona z filtrem poprzez waz. Filtr chroni pompe przed pytem i granulatem. Gdy filtr nie jest czyszczony lub
gdy filtr jest uszkodzony pompa réwniez moze ulec zniszczeniu. Mozna temu zapobiec regularnie czyszczac filtr i
wymieniajgc filtr, gdy zachodzi taka potrzeba.

Pojemnik na pyt rwniez powinien by¢ regularnie oprozniany. Gdy pojemnik nie jest regularnie oprézniany zanim
sie napetni, pyt nie moze zostaé oczyszczony z filtra automatycznie, przedostaje sie do pompy i pompa moze ulec
zniszczeniu.




9.INSTALACJA PODAJNIKOW VC21VC3

Kotnierz podajnikéw VC-2 i VC-3 ma osiem otworéw o srednicy 7mm potozonych na $rednicy 225mm. Patrz lewy
rysunek ponizej.

@240
STC 225
@200

Dostepny jest réwniez kotnierz adaptacyjny do szybkiego montazu. Kotnierz adaptacyjny ma inne wymiary i
inaczej potozone otwory niz podajnik. Patrz rysunek na gérze po prawej. W celu unikniecia stykania sie krawedzi
nalezy w pokrywie zrobi¢ otwor o srednicy 200-210mm.

Podajniki sg podtgczone 9-pinowg ztgczka, ktéra jest dostarczana wraz z podajnikiem. W zaleznosci od wersji
podajnika nalezy uzy¢ od 5 do 10 zyt przewodu o $rednicy od 0,5 do 1mm?.

FERLIN PODAJNIK . I
OPCJA: OPCIA: PRZEDMUCH |« ONTROLKA

ON/OFF poLna  CZUINIK ZAWOR ZANOR FILTRU ALARMU
KLAPA WYSOKIEGO PROZNI
POZIOMU ROZDZIELAJACY

R

Dol . . .

Y L 7 cmow| cu e
1 N T T :

- . : _ : :

1 7 i3 4 i 5 3 l 7 i B

r7r T T 1T 1T 7T 1

Standardowo podajniki sg produkowane z elementami na napiecie 24 VDC. W przypadku innych wymagan
nalezy skonsultowac sie z firmg Ferlin.

Wszystkie typy podajnikéw korzystajg ze sprezonego powietrza. Minimalne ci$nienie to 4 bary, maksymalne
cisnienie to 7 bar. Zalecamy stosowanie ci$nienia 6 bar. Gdy cisnienie jest zbyt mate mozliwe jest wadliwe
dziatania zaworu podcisnienia (nie bedzie miec¢ sity sie otworzy¢ bgdz zamkngc). Gdy cisnienie bedzie wigksze
niz 7 bar nalezy zatozy¢ reduktor cisnienia. W przeciwnym wypadku gdy cisnienie podawane do ukfadu bedzie za
duze zawor 3/2 lub 4/2 moze dziata¢ nieprawidtowo badz ulec zniszczeniu.

Standardowy podajnik moze pracowac z temperaturami do 80°C. Gdy podajniki sg montowane na suszarkach,
gdzie ta temperatura jest przekroczona, nalezy uzy¢ specjalnego podajnika do wysokich temperatur.

Uwagal!
. Nieprawidlowe podtgczenie elektryczne moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji. Zawsze sprawdzaj
czy podajnik jest podtgczony do prawidtowego napiecia sterujgcego.



9.1. INSTALACJA PODAJNIKA VC-1

Kotnierz podajnika VC-1 ma trzy otwory o Srednicy 6mm potozonych na $rednicy 149mm. W celu zamontowania
podajnika w ptycie nalezy wykona¢ otwér o $rednicy 135-140mm do ktdrej podajnik moze zosta¢ przymocowany.
Patrz rysunek ponizej. Uwaga: podajnik wchodzi ponizej poziomu ptyty.

.

PODAJNIK Z CZUJNIKIEM

GAT IN DEKSEL @135

PODAJNIK BEZ CZUJNIKA

FERLIN %C-1 CZUJINIK ZAWOR
DOLNA  WYSOKIEGO PROZNI
KLAPA POZIOMU

1 KK

I
i

FERLIN W[-1 HOFPER LOADER

DOLNA ZAWOR
KLAPA PROZNI

[ K

6-pinowe ztgcze

Podajnik VC-1 ma 4 lub 6 pinowe ztgcze. W zaleznosci od ilosci pindw nalezy dopra¢ odpowiedni przewod z

zytami o $rednicy 0,5 — 1mm?. Standardowo

Standardowo podajniki sg produkowane z elementami na napiecie 24 VDC. W przypadku innych wymagan

nalezy skonsultowac sie z firmg Ferlin.

Wszystkie typy podajnikéw korzystajg ze sprezonego powietrza. Minimalne cisnienie to 4 bary, maksymalne
ci$nienie to 7 bar. Zalecamy stosowanie cisnienia 6 bar. Gdy ci$nienie jest zbyt mate mozliwe jest wadliwe

dziatania zaworu podci$nienia (nie bedzie miec¢ sity sie otworzy¢ bgdz zamkna¢). Gdy cisnienie bedzie wieksze

4- pinowe zigcze

niz 7 bar nalezy zatozy¢ reduktor cisnienia. W przeciwnym wypadku gdy cisnienie podawane do uktadu bedzie za
duze zawor 3/2 lub 4/2 moze dziata¢ nieprawidtowo badz ulec zniszczeniu.

Standardowy podajnik moze pracowac z temperaturami do 80°C. Gdy podajniki sg montowane na suszarkach,
gdzie ta temperatura jest przekroczona, nalezy uzy¢ specjalnego podajnika do wysokich temperatur.

czy podajnik jest podtgczony do prawidtowego napiecia sterujgcego.

Uwagal!
A Nieprawidtowe podtgczenie elektryczne moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji. Zawsze sprawdzaj
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10. CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Pokrywa podajnika moze zosta¢ otwarta za pomoca trzech szybko otwieranych zapie¢. Pokrywe mozna
otworzy¢ do kata 90° i jest w tej pozycji blokowana, aby zapobiec samoczynnemu zatrzasnieciu. Gdy
pokrywa nie jest zablokowana samoczynne zatrzasnigcie moze spowodowac zgniecenie palcéw /
konczyn.

uszkodzenie uszczelek. Nalezy uzywac sprezonego powietrza do czyszczenia podajnikow. W trakcie

Nie jest dopuszczalne uzywanie agresywnych ptyndw czyszczacych, gdyz moze ot spowodowaé
@czyszozenia podajnika z uzyciem sprezonego powietrza nalezy zawsze uzywaé okularéw ochronnych.

Podczas prac konserwacyjnych oraz czyszczenia zawsze nalezy pracowac z odtgczonym od podajnika
zasilaniem i odtgczonym od podajnika sprezonym powietrzem.

Nalezy regularnie sprawdza¢ podajnik pod katem zuzycia i defektow. Podajnik ma kilka uszczelek. Gdy jedna z
tych uszczelek jest uszkodzona, podajnik traci préznie i tym samym jego wydajnos$¢ spada. Szczegdlnie uszczelki
typu v-ring nr 8 i 21 wymagajg comiesiecznego sprawdzenia i wymiany, gdy jest to konieczne. Zawor prozni nr 2
nalezy sprawdzac raz w roku. Gumka nr 5 umieszczona pod pokrywg réwniez wymaga comiesiecznego
sprawdzenia.

W zaleznosci od zapylenia zacigganego
materiatu filtr materiatowy umieszczony na
otworze rewizyjnym nr 9 wymaga
czyszczenia. Przy zmianie materiatu sito nr 4
réwniez wymaga czyszczenia. Gdy sito sie
zatyka przeptyw powietrza sie zmniejsza i
spada wydajnos¢. Podajniki z filtrem
workowym zamiast sitka muszg by¢ regularnie
i czyszczone recznie. Nalezy regularnie

Il @ ﬂ sprawdzac waz do zaciggania materiatu, ktory
' jest podtgczony do podajnika pod katem
uszkodzen (pekniec¢). Istotne jest aby ten waz
miat w sobie metalowg spirale. Spirala ta musi
mie¢ kontakt z obudowg podajnika, aby
roztadowaé napiecie statyczne do uziemienia.

Filtr centralny zawiera filtry, kiére wymagajg
regularnego sprawdzania pod katem
zabrudzenia i uszkodzen. Gdy filtr jest brudny
nalezy go wyczysScic recznie przy uzyciu
pistoletu na sprezone powietrze. Sprezone
powietrze do czyszczenia powinno by¢ suche
i czyste (niezaolejone). Gdy filtr jest
uszkodzony nalezy go natychmiast wymieni¢
w celu unikniecia uszkodzenia pompy.
Rekomendujemy state trzymanie zapasowych
filtrbw na magazynie. Kiedy pyt jest obecny na
wylocie powietrza z pompy jest to znak, ze
nalezy wymienic ktorys z filtrow. Pojemnik na
dole filtra centralnego nalezy oprozniac i
czyscic¢ co najmniej raz w tygodniu. Poprzez
odciggniecie rgczki nastepuje poluzowanie
pojemnika. Jezeli pojemnik nie chce sie
poluzowac¢ nalezy najpierw wyréwnaé
wewnetrzne ci$nienie filtra do cisnienia
atmosferycznego poprzez zwolnienie zaworu
uwolnienia cisnienia.

11



11. WYMIARY PODAJNIKOW

@40, 350, 60 |

810

VC-102 VC-207R55 VC-212R55 VC-212R55F
GAT IN DEKSEL 135
P
$50, 60
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3
@240
VC-325R55F VC-340R66
Waga i pojemnos¢ podajnikéw:
VC-101 3,5 kg 1 dmd
VC-102 3,7 kg 2 dmd
VC-207 9,5 kg 7 dmd
VC-212 10 kg 12 dmd
VC-325 12,8 kg 25 dm?
VC-340 13,8 kg 40 dm®
Uktad czyszczenia
filtra +15 kg
12
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12. DZIALANIE

Wyjaénienie jak obstugiwaé
podajniki podano z odniesieniami do
sgsiadujgcych rysunkéw. Ztgcze 11
musi zosta¢ potgczone do skrzynki
sterowniczej za pomocg przewodu
sygnatowego. Bez tego potgczenia
podajnik nie zostanie podtgczony do
systemu, a sterowanie nie bedzie go
widziato, a zawor prézni 6 nie bedzie
dziataé. Przetgcznik 1 musi zosta¢
wigczony (zaswieci sie na
czerwono). Gdy przetacznik 1 Swieci
sie na czerwono oznacza to, ze
przetgcznik 1 jest wtgczony. Gdy
podajnik jest pusty dolna klapka 2
zostanie zamknieta powodujgc
zblizenie magnesu 3 do czujnika 4.
Czujnik 4 zostaje aktywowany i
zaswieci sie kontrolka 5 sygnalizujgc
niski poziom materiatu w zbiorniku.
Sygnat z czujnika 4 jest
przekazywany do sterownika PLC w
skrzynce sterowniczej. Sterownik PLC steruje podajnikami w przypadku zapotrzebowania podajnika na materiat.
Gdy tylko podajnik bedzie gotowy na zaciggniecie materiatu zawér prézni 6 zostanie otwarty. Waz prozni jest
podtgczony do zaworu prézni (potgczenie 7). Poniewaz podajnik zaczyna pracowac na podcisnieniu dolna

klapka 2 zostanie zamknieta (doci$nieta do uszczelki) powodujgc zacigganie powietrza jedynie przez wejscie
materiatu 8. Waz do zaciggania materiatu jest zamontowany na wejsciu materiatu 8 i umozliwia zacigg materiatu z
zewnetrznego zasobnika materiatu. Materiat jest zaciggany i zawor bezzwrotny (jednokierunkowy) 9 jest
odpychany przez strumien materiatu. Czas zaciggania materiatu jest ustawiany dla kazdego podajnika oddzielnie
w ustawieniach sterownika PLC. Po uptywie czasu zaciggania zawor prézni 6 zostaje zamkniety i w podajniku
cisnienie zostaje wyréwnane do cisnienia atmosferycznego, co powoduje grawitacyjne opadniecie materiatu
powodujgce otwarcie dolnej klapki i wysypywanie sie materiatu z podajnika. Dolna klapka 2 pozostaje otwarta tak
dtugo jak dtugo utrzymuje sie materiat w podajniku. Gdy dolna klapka jest otwarta magnes 3 jest poza zasiegiem
czujnika 4, ktory jest nieaktywny i nie wysyta sygnatu do sterownika PLC. Gdy poziom materiatu spadnie i
podajnik znéw bedzie pusty dolna klapka 2 zamknie sig i cykl zostanie powtérzony.

Zamiast ustawiania czasu zaciggania, podajnik moze by¢ dostarczony z czujnikiem wysokiego poziomu. Gdy
czujnik ten wykryje materiat cykl zaciggania materiatu zostanie przerwany (zawor prozni 6 zostaje zamkniety).
Doktadny opis zasady dziatania podajnika z czujnikiem wysokiego stanu materiatu znajduje sie w instrukcji
obstugi sterowania PLC.

Gdy podaijnik jest podtaczony do bazy (stacji dokujgcej) lub centralnego systemu podawania, zawor bezzwrotny 9
ma dwie funkcje. Jak tylko inny podajnik podtgczony do tego samego systemu zacigga materiat, zawor
bezzwrotny w nieaktywnym podajniku zostanie aktywowany i uszczelni powstajgce podcisnienie dzieki
uszczelnieniu typu v-ring. Gdyby to sie nie stato lub gdy uszczelnienie jest zbyt stabe (lub jego brak) bytoby
rozszczelnienie powodujgce zmniejszenie podcisnienia przy zaciggu dla aktywnego podajnika, co powodowatoby
spadek jego wydajnosci.

Sito 10 jest aby odseparowaé materiat od powietrza. Materiat jest transportowany przy pomocy przeptywu
powietrza. Przeptyw powietrza jest generowany przez pompe. W celu zapobiegania przedostawania sie materiatu
razem z powietrzem do pompy jest stosowane sito 10 w podajniku. Sito pozwala zatrzymac¢ materiat w podajniku.
Z tego powodu obligatoryjne jest aby zawsze sito 10 byto poprawie zainstalowane w podajniku.
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13. FILTR CENTRALNY

Vacuum gauge
Wskaznik prozni

Filter housing
Obudowa filtru

Filter cleaning valve

Zawor czyszczenia filtrru
Vacuum pressure relief valve
Zawor uwolnienia cisnienia
Standby valve

Zawor gotowosci

Dust collection relief handle
Raczka luzowania pojemnika na pyt

Hose connection >
central vacuum line
Przytgcze weza >
centralna linia prozni

Hose connection >
pump

Przytgcze weza >
pompa

Dust collection bin
Pojemnik na pyt

Terminal box
Skrzynka przytgczeniowa

Filtr centralny jest wykorzystywany do ochrony pompy przed pytem zawartym w materiale w systemach z wiece;j
niz jednym podajnikiem i pompami powyzej 3kW.

W przypadku instalaciji filtru centralnego, weze nalezy potaczy¢ zgodnie z powyzszym rysunkiem. Zawér
gotowosci i zawor czyszczenia filtra nalezy sterowac napieciem 24 VDC. Podtgczenie jest w skrzynce
przytgczeniowej.

1 =+ 24V — dla zaworu gotowosci
2=-(0V)
3 =+ 24V — dla zaworu czyszczenia filtra

14



14. CZESCI ZAMIENNE

®
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Poz. Opis VC-2_ R VC-3_ R
1 Vacuum connection 50 mm incl. gasket 04M89.VV050 04M89.VV050
1 Vacuum connection g60 mm incl. gasket 04M89.VV060 04M89.VV060
2 PU disk 04M01.M0O245 04M01.M0O245
3 Cylinder 04M89.C2530 04M89.C2530
4 Screenplate 04M89.ZEEF2 04M89.ZEEF3
5 Sealing rubber (EPDM) 04M89.EPDM2 04M89.EPDM3
Material inlet 40mm complete with gasket and non-return valve
6 and V-ring (nr.8) 04M89.VM040 04M89.VM040
Material inlet 250mm complete with gasket and non-return valve
6 and V-ring (nr.8) 04M89.VM050 04M89.VM050
Material inlet 260mm complete with gasket and non-return valve
6 and V-ring (nr.8) 04M89.VM060 04M89.VM060
7 Clamp ring 04M89.200VZ 04M89.300VZ
8 Material inlet gasket V-ring 240mm 04M16.0VA40 04M16.0VA40
8 Material inlet gasket V-ring 250mm 04M16.0VA50 04M16.0VA50
8 Material inlet gasket V-ring 260mm 04M16.0VAG0 04M16.0VAG60
9 Filter cloth inspection hatch 04M89.FILT9 04M89.FILT9
10 Pneumatic quick coupling 01P68.05464 01P68.05464
11 LED for low level detection 01E40.71352 01E40.71352
12 Onl/off switch 01E33.66781 01E33.66781
13 Inside 9-pin connector female 04E1P.DSF09 04E1P.DSF09
14 Connector housing with swivel 04E1P.06L25 04E1P.06L25
15 Pneumatic 3/2 valve incl. 24VDC coil 04P69.V114A 04P69.V114A
16 Connection circuit board 04E1Q.00001 04E1Q.00001
17 Reed contact 04E43.FMMAG6 04E43.FMMA6
18 Inside 9-pin chassis male 04E1P.DSM09 04E1P.DSM09
19 Chassis housing 04E1P.HIO6L 04E1P.HIO6L
20 Bottom valve complete with counter weight and magnet 04M89.99BOD 04M89.99BOD
21 Bottom valve gasket V-ring 04M16.VA110 04M16.VA110
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Poz. Opis VC-1

1 Cylinder 01P69.N2040
2 Sealing ring 04M01.M0O925
3 Support disk 04M01.M0921
4 Linatex-disk 01M99.70103
5 4/2 pneumatic valve incl. 24VDC coil 01P67.05685
6 Screen mesh sealing rubber 04M01.0060B
7 Screen mesh 04M01.LK014
8 Material conductor 04M01.MO916
9 Non-return valve 04M01.M0O924
10 Fastener 04M76.2MSZN
11 Acrylic pipe L=150mm 01M78.10018
11 Acrylic pipe L=280mm 01M78.10017
12 Connector housing 01E31.14265
12 4-pin connector female inside 01E31.14210
12 6-pin connector female inside 01E31.14861
13 Chassis housing 01E31.14225
13 4-pin chassis male inside 01E31.14200
13 6-pin chassis male inside 01E31.14881
14 Reed contact 01E35.44290
15 Bottom valve sealing V-ring 04M16.0VA50

Bottom valve complete with counter weight and
16 magnet 04M01.99913

® @®@Q
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Poz. Opis VC-2 R F VC-3 R F
1 Compressed air tank 04M01.SBCV2 04M01.SBCV2
2 Pneumatic quick coupling 01P68.05464 01P68.05464
3 Pneumatic coupling column 01P68.15018 01P68.15018
4 Filter bag clamp 02M82.60561 02M82.60566
5 Filter bag 04M11.95572 04M11.95571
6 3/2 Valve incl. coil 24VDC 04M68.24NW1 04M68.24NW1
7 Manifold hose connection 01P68.75726 01P68.75726
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Poz. Opis Kod artukutu
1 Manometer 04M82.40090
2 Rubber sealing screen plate 04M99.0F813
3 Bearing spring 04M1A.682RV
4 Screen plate 04M95.17230
5 Filter bag 04M11.25001
Valve block (2 valves with endplates + compressed
6 air connection nipples) 01P67.99006
7 Complete stand-by and filter cleaning valve 04M01.99220

© All rights reserved Ferlin Plastics Automation B.V., Dedemsvaart, The Netherlands.
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Czesci zamienne, zawdr gotowosci i zawdr czyszczacy filtr: kod artykutu: 04M01.99220

Poz. Opis Kod artykutu:
1 Filter cleaning valve set (3 pcs) 04M01.99010
2 Cylinder (double-acting) @25 stroke 25 01P69.Y2525
3 Vacuum relief valve (500 mBar) 04M96.2110Z
4 Standby valve set (5 pcs) 04M01.99011
5 Cylinder (double-acting) 32 stroke 100 01P69.10622

© All rights reserved Ferlin Plastics Automation B.V., Dedemsvaart, The Netherlands.
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Pompa i filtr na ramie MO-MxxF4

1 = Skrzynka sterownicza (patrz tabliczka)

2 = Filtr F4, kod artykutu: 04M89.000F4

3 = Zawoér bezczynnosci (Idle valve), kod artykutu:
04MO1.99NLK

4 = Pompa (patrz tabliczka znamionowa pompy)

© All rights reserved Ferlin Plastics Automation B.V., Dedemsvaart, The Netherlands.
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Czesci zamienne: filtr F4, kod artykutu: 04M89.000F4
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Poz. Opis Kod artykutu

1 Zawor bezczynnosci (Idle valve) | 04M01.99NLK
2 Top plate 04M89.LTF41
3 Sealing ring 04M89.MEPDM
4 Quick-coupling 04M89.350VZ
5 Bearing spring 01M1G.F3010
6 Hose clamp 02M82.60566

7 Filtr workowy (Filter bag) 04M11.02000

8 Filter housing 04M89.LTF42
9 Pojemnik (Container) 04M89.LTF43

© All rights reserved Ferlin Plastics Automation B.V., Dedemsvaart, The Netherlands.
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Czesci zamienne: zawdr bezczynnosci, kod artykutu: 04M01.99NLK

Poz. Opis Kod artykutu

1 Cylinder 01P69.Y2525
2 Shaft extension 04M01.LK032
3 PU disk 04M01.10633
4 Support disk 04M01.LK028
5 Cylinder support 04M01.LK031
6 Housing 04M01.K020A
7 Pneumatic valve 01P67.05685

8 Gasket 04M22.LK027

Dla czesci zamiennych sterownika PLC nalezy odnosi¢ sie do zatagczonych schematdéw elektrycznych.

15. SCHEMATY ELEKTRYCZNE
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